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Wintersport
ist unsere Leidenschaft!

Das Feuer lodert in unseren Augen. Nicht nur, weil wir nachhal-
tige Biomasseheizungen bauen, sondern auch, weil wir leiden-
schaftliche Sportfans sind. War es einst Anton Hargassner sr.
selbst, der sich in jungen Jahren beim Skispringen wagemutig
vom Schanzenbalken abgestoBen hatte, entfachte er spater auch
bei Markus und Anton jr. Hargassner das Feuer fir den Sport.
Diese Leidenschaft brennt bei der Familie Hargassner bis heute
und so préagen auch die Werte des Sports die Hargassner Unter-
nehmenskultur aktiv. Mit der ,Hargassner Sport-Family* wird diese
Sportbegeisterung, vom Nachwuchs bis zu den Profis, vereint und
mit der internationalen Fan-Community geteilt.

lhr wollt top informiert sein und hautnah miterleben, was in der
Welt der ,Hargassner Sport-Family* alles passiert? Dann folgt ihr
auf ihren Social Media Kanélen Facebook & Instagram.
#hargassnerfamily £ ©
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Eine gesunde Natur und zufriedene Kunden
pragen unsere Firmenwerte

Hargassner. Seit 1984 sind wir als Pionier von auto-
matisierten Biomasseheizungen bestrebt, unseren Kunden
als zuverlassiger Partner — mit Handschlagqualitat aus
dem Innviertel — zur Seite zu stehen. Mittlerweile sind
wir zu einem international erfolgreichen Unternehmen
mit ausgepragtem Innovationsgeist gewachsen.

39 Jahre Erfahrung
170.000 Kunden weltweit

75.000 m2 Firmennutzflache
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Mehr als 1.200 Mitarbeiter

an mehreren Standorten

<

Export in 43 Lander

<

International ausgezeichnet

Geschaftsfihrung (v. I.)
Markus & Anton jr. Hargassner




Vorteile

Unabhingigkeit von Ol und Gas
Reduktion betrieblicher Heizkosten
Krisensicher, da heimischer Brennstoff

Kurze Transportwege

Wertschopfung in der Region
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Restholzverwertung

FACTS

Normierung: EN ISO 17225-4;: ONORM 7133 (G30, G50)
Heizwert: 4 kWh/kg bei 25 % Wassergehalt
Schiittgewicht: 200 - 250 kg/m3

GroBe Hackgut P16S (entspricht G30):

Grobanteil (<6 %): max. 45 mm Lange, max. 20 mm @
Hauptanteil (>60 %): zw. 3,15 - 16 mm Lange
Feinanteil (< 15 %): max. 3,15 mm Lange

GroBe Hackgut P31S (entspricht G50):

Grobanteil (<6 %): max. 150 mm Lange, max. 40 mm @
Hauptanteil (>60 %): zw. 3,15 - 31,6 mm Lénge
Feinanteil (<10 %): max. 3,15 mm L&nge
Wassergehalt: 10 % - 35 % (A1, A2, B1)
Primar-Energieaufwand: < 2,0 % (bei Herstellung)

Umweltfreundlich. Hackgut ist COg-neutral. Ge-
nerell ergibt sich durch die sauberere Verbrennung
eine COo-Reduktion von 95 % gegeniiber Heizol.

Heimisch. Die Nutzung von Hackgut bietet einen zu-
kunftssicheren Markt fir heimische Unternehmen und
sichere Arbeitsplatze in der Region.

Wirtschaftlich. Die Kombination aus niedrigen
Brennstoffkosten und hocheffizienter Verbrennung
macht Heizen mit Hackgut so wirtschaftlich.

Zukunftssicher. Da seit Jahrzehnten in Deutsch-
land und Osterreich mehr Holz nachwachst als ge-
nutzt wird, bestehen fur zukinftige Biomasse-Ein-
steiger ausreichend Reserven.

Komfortabel & Sauber.

Heutige Biomasse-Heizkessel sind hoch entwickelt.
Das Hackgut wird aus dem Lager automatisch in den
Heizkessel geférdert. Zlindung, Steuerung, Kessel-
reinigung und Entaschung erfolgen durch die Anlage
selbst. Auch die Regelung der Warmeverteilung funk-
tioniert vollautomatisch und komfortabel.




HOCHSTE
FORDERUNGEN!

Genaue Informationen
unter hargassner.com

Bei der Neuanschaffung bzw.
der Sanierung von Heiz-
anlagen unterstitzen

der Bund bzw. das

Land mit hohen
Foérderungen!

Sagespane



Hochleistungskonzepte

mit individueller Projektierung

Spezialisiertes Industrieteam

Erfahrene Ingenieure und Projektabwickler garantieren
bei ,Hargassner Industry” die Entwicklung von Industrie-
heizkesseln nach neuesten technischen Standards so-
wie die exakte Abstimmung auf die jeweiligen Kunden-
bedurfnisse.

Die unterschiedlichen Anforderungen im Fernwarme-
und Industriebereich bedingen Lésungen nach MaB,
von der Planung Uber die Lieferung bis hin zur Montage
und Inbetriebnahme. Alles wird perfekt auf die Kunden-
anforderungen zugeschnitten.

Einschulung und After Sales-Service kommen direkt
von Hargassner oder einem autorisierten Partner, so-
dass einem zufriedenstellenden, sicheren Betrieb nichts
im Wege steht.

Expertentipp

Den Einbau von Biomasseheizungen fordern
sowohl Staat als auch Land massiv. Beim Um-
stieg von fossilen Brennstoffen auf umwelt-
freundliche Heizmaterialien kann man also in
vielen Fallen von einer deutlichen finanziellen
Unterstltzung profitieren - ganz nach dem Mot-
to: ,Raus aus O, rein mit Holz!*



HEIZEN IM GROSSEN STIL

Nachhaltige Losung

fur den groBeren Warmebedarf

Hargassner — langjdhrige Praxis in der Entwicklung modernster Biomasse-Heiztechnologie gepaart

mit der Erfahrung im Industrieanlagenbau.

Ein Know-how Vorsprung, der schon bei der
Hargassner Hackgutheizung bis 330 kW einen
enormen Technologieschub gebracht hat. Die
Erfahrungen im konstruktiven Bereich und bei der
Steuerungskonzeption sorgen fir die besten Ideen und
Losungen bei Industrieheizungen. Je nach konkreten
Anforderungen und dem zum Einsatz kommenden
Brennmaterial (Hackschnitzel oder andere Biomasse-
Brennstoffe) werden alle Projekte nach MaB geplant
und auf die jeweiligen individuellen Bedirfnisse
hin angepasst. Durch die fundierte Erfahrung mit
praktischen Anforderungen im Industriebereich sind
alle Hargassner Heizanlagen fir den dauerhaften
Hochleistungseinsatz konzipiert.
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Mit Anlagen bis 2.500 kW Leistung bietet dieses
Sortiment eine umfangreiche Bandbreite! Von
der Gastronomie und Hotels Uber Gartnereien
und Heizwerke bis hin zu groBen Gewerbe- und
Industriebetrieben stehen diese Industrieheizanlagen
seit Jahrzehnten fir héchste Zuverlassigkeit im harten
Dauereinsatz. Die massiv gesenkten Heizkosten durch
die Nutzung von Hackschnitzel oder anderer biogener
Brennstoffe sowie die Verwertung eigener Holzabfélle
flhren zu einer raschen Amortisation der Investitionen.



Die Vieltalt unserer
Industrieheizungen

MAGGNO ur M| NO vr
250-550 kW 250-550 kW

Besonders geeignet fir: Besonders geeignet fir:

= |Land-/Forstwirtschaft = Land-/Forstwirtschaft

= Gewerbe & offentliche Gebaude * Gewerbe & offentliche Gebaude
= Tischlereien & Sagewerke = Tischlereien & Sagewerke

* [ndustrie * [ndustrie

Details siehe S. 10 Details siehe S. 12
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Biomasse-Heiztechnologie vom Feinsten
Produkte von Hargassner vereinen hochste Qualitat, Kompetenz

und jahrzehntelang bewéhrte Technologie. Mit groBem Gesplr
fur die Umwelt forschen und entwickeln wir als Biomasse-Pionier
an der Zukunft des Heizens. Durch diese Innovationen gehoren
die Kessel zu den besten Biomasse-Heizlésungen, die es heute
weltweit gibt. Niedrigste Emissionswerte bei effizientesten
Wirkungsgraden, maximaler Komfort und lange Lebensdauer
zeichnen die Marke ,Hargassner" aus. Forschung, Qualitatskontrolle



HARGASSNER (2D

HEIZTECHNIK DER ZUKUNFT

MAGNO sk
800-2500 kW

Besonders geeignet fir:

* Gewerbe & offentliche Gebaude
* |ndustrie

* Fernwarme

Details siehe S. 14
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und die Zufriedenheit des Kunden im Fokus pragen
deshalb die taglichen Aufgaben in hohem MaB. Viele
Kunden profitieren bereits von dieser Erfolgsstory. Eine
Kapazitat von mehr als 30.000 Heizkessel pro Jahr und
Uber 140.000 zufriedene Kaufer weltweit belegen das
Spitzenniveau unserer Heiztechnologie.

Unsere Kesselreihe MAGNO ist
mit dem Innovationspreis Energie-
Genie ausgezeichnet. Nahere
Infos zu unseren Auszeichnungen
und Preisen finden Sie auf unserer

Entdecken Sie auf den kommenden Seiten die IS g SR

groBe Welt der Hargassner Industrieheizungen.



mMANORE
250-550 kW

Magno-UF mit Unterschub-Feuermulde und fixem Aus-
brand-Rost. Der Unterschub-Kessel UF ist fur die Ver-
wendung von Holzbrennstoffen mit extrem geringer bis
mittlerer Restfeuchtigkeit ausgelegt. Also fiir Holzbrenn-
stoffe mit einem Wassergehalt von 8 % bis zu 40 %. Die
beruhigte Verbrennung in der Unterschub-Feuermulde
ermdglicht geringste Staubwerte im Abgas.

Fachliche & kompetente Planung
Robuste Industrieausfiihrung

Massives Strahlungsgewolbe

C L <X

Unterschubfeuermulde (UF)
mit fixem Ausbrandrost
fur Hackgut bis M40/W40

Einsatzbereiche

&% Land-/Forstwirtschaft

Iml Gewerbe & 6ffentliche Gebaude
I\ Tischlereien & Sagewerke

P Industrie
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Unterschubfeuermulde (UF)
mit fixem Ausbrand-Rost
Details siehe S. 17

©—— HxBxT =29250x1.160x3.160 mm (Magno-UF 250 - 300)
©— HxBxT = 2300x1.260x3.350mm (vagno-UF 350)
Q@ HxBxT =2510x1.460x3.875mMm (Magno-UF 500 — 550)

©——— Geeignet fir Hackgut EN 1ISO17225-4 bis P31S;
P45S nur mit zusétzlichem P45S-Paket



Industrie-Einsteigermodell
Magno-UF 250-550

1 Automatische, pneumatische Warmetauscherreinigung
2 Automatische Rauchgasentstaubung

3 Saugzuggeblase

4 Primarluft

5 Sekundarluft

6 Brennstoffzufuhr

7 Automatische Zyklon-Ascheaustragung in 40| Aschetonne
oder optionale 2001 Aschetonne

8 Feuerraumtir
9 Hochleistungs-Warmetauscher
10 Brennraum in Low-NOx Ausflihrung
11 Unterschub-Feuermulde mit fixem Ausbrand-Rost
12 Zellradschleuse als Rickbrandsicherung
13 Automatische Rostascheaustragung in 2401 Aschetonne
14 Automatische Ziindung
15 Sicherheitswarmetauscher im Kessel verbaut

11
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mMANORE
250-550 kW

Die Technik des Stufen-Rost-Kessels wird dort ein-
gesetzt, wo Hackgut, Sdgespéane und Rinde mit hoher
Restfeuchte oder andere Biomasse-Brennstoffe genutzt
werden sollen. Bei den LeistungsgréBen Magno-VR
250-600 ist ein Flachbett Vorschub-Rost integriert. Die
beruhigte Verbrennung am Vorschub-Rost ermdglicht
geringste Staubwerte im Abgas. Die automatische
Entaschung erfolgt am Ende des Rostes.

Fachliche & kompetente Planung
Robuste Industrieausfiihrung
Massives Strahlungsgewolbe

Verwertet Brennstoffe bis 60 % Wassergehalt

A N N NN

Vorschubrost (VR)
fur Hackgut bis M60/W60

Einsatzbereiche

89 Land-/Forstwirtschaft

[l Gewerbe & dffentliche Gebaude
I\ Tischlereien & Sagewerke
P Industrie
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Flachbett
Vorschub-Rost (VR)
Details siehe S. 17

©— HxBxT =2610x1.160x3.160 mm (agno-vR 250 - 300)
©— HxBxT = 2.650x1.260x3.350 MM (Magno-VR 350 — 395)
Q@ HxBxT =2950x1.460x3.875mMm (Magno-vr 399 - 600)

©——— Geeignet fir Hackgut EN 1ISO17225-4 bis P31S;
P45S nur mit zusétzlichem P45S-Paket




Erstklassiges Leistungskonzept

1 Automatische, pneumatische Warmetauscherreinigung
2 Automatische Rauchgasentstaubung

3 Saugzuggeblase

4 Primarluft (2 Zonen)

5 Sekundarluft (2 Zonen)

6 Brennstoffzufuhr

7 Automatische Zyklon-Ascheaustragung in 40 | Aschetonne
optional: 2401 oder 8001 Aschetonne

8 Feuerraumtlr
9 Hochleistungs-Warmetauscher
10 Brennraum in Low-NOx Ausflihrung

11 Automatische Rost-Ascheaustragung in 2401 Aschetonne
optional: 8001 Aschetonne

12 Zellradschleuse als Rickbrandsicherung

13 Unter-Rost-Entaschung (optional)

14 Automatische Ziindung

15 Sicherheitswarmetauscher im Kessel verbaut

o R A

Magno-VR 250-600
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MAGNOIE3
800-2.500 kW
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Die Technik der Vorschub-Rost-Kessel wird dort ein-
gesetzt, wo Hackschnitzel, Sdgespane und Rinde
mit hoher Restfeuchte oder andere biogenen Brenn- 5
stoffe genutzt werden sollen. Bei den Leistungsgro- IB&EE}SSHER'E_* _
Ben Magno-SR 800-2.500 kommt ein Stufentrep-
pen-Vorschub-Rost zum Einsatz. Die automatische
Entaschung erfolgt am Ende des Rostes.

Fachliche & kompetente Planung

Robuste Industrieausfiihrung

Massives Strahlungsgewolbe

Verwertet Brennstoffe bis 60 % Wassergehalt 7

A N NN

Vorschubrost-Stufentreppen-Rost (SR)

fiir Hackgut bis MB0/W60 Dol sche & 17

EI N Sa-tzbe re | Ch e ©—— HxBxT = 3.700x 1.750x5.000 MM (Magno-sr 800 — 995 & 1.200)

[l Gewerbe & éffentliche Gebaude ©—— HxBxT =3.980x1.950x5.070 mm (Magno-Sk 998,999 & 1.400)
[ Industrie ©— HxBxT =3980x1950x6.700 mm (Magno-SR 2000 - 2500)

P Fernwarme © ——— Geeignet fiir Holzhackgut EN 1SO17225-4 bis P45S

14



1 Automatische, pneumatische Warmetauscherreinigung
2 Automatische Rauchgasentstaubung

3 Saugzuggeblase

4 Primérluft (2 Zonen)

5 Sekundarluft (2 Zonen)

6 Brennstoffzufuhr

7 Autom. Zyklon-Ascheaustragung in 2401 Aschetonne,
optional: 800 | Aschetonne

8 Feuerraumtir
9 Hochleistungs-Warmetauscher
10 Brennraum in Low-NOx Ausflihrung

11 Automatische Ascheaustragung in 2401 Aschetonne,
optional: 800 | Aschetonne

12 Zellradschleuse als Rickbrandsicherung

13 Unter-Rost-Entaschung (optional)

14 Automatische Ziindung

15 Sicherheitswarmetauscher im Kessel verbaut
16 Wassergekdihlter Einschubhals

Maximum an Heizkraft
Magno-SR 800-2.500

15







Magno Verbrennungstechniken

fur alle Anforderungen

Die beste Verbrennung fiir den Hochleistungsbetrieb zeichnet sich primar durch die korrekte
Feuerungstechnik aus. Die wird durch das Brennmaterial und dessen Qualitat bestimmt - z. B. ob

das Holz sauber, trocken oder sehr feucht ist.

Hargassner bietet die passende Technologie fur unterschiedlichste Materialien - wie Hackgut, Holzabfélle oder
andere Biomasse-Brennstoffe. Die richtige Losung beruhigt die Verbrennung und senkt den Feinstaub auf gerings-
te Werte. Die hohen Verbrennungstemperaturen der Verbrennungsgase garantieren eine saubere und effiziente
Verfeuerung des Brennstoffs. Eine modulierende Betriebsweise sowie Wirkungsgrade bis zu 95,7% ermdglichen
hochste Jahresnutzungsgrade. Zusétzlich kénnen die niedrigen NOx Werte mittels Abgasrezirkulation (optional)

noch weiter gesenkt werden.

Jeder Magno reinigt den Warmetauscher tbrigens vollautomatisch und das ohne Betriebsunterbrechung.
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Unterschub-Feuermulde (UF)

mit fixem Ausbrand-Rost

Der Magno-UF ist fir Hackgut und Holzbrennstoffe
von sehr geringer bis mittlerer Restfeuchte
(Wassergehalt von 8% bis 409%) perfekt ausgelegt.
Das ist ideal, wenn regelméBig Brennmaterial
guter Qualitat zur Verfligung steht wie z. B. bei
Gewerbe-, Industrie- und Gastronomie-betrieben
aber auch bei trockenen Holzreststoffen von
Tischlereien und Sagewerken. Der Kessel bedient
Leistungsanforderungen von 250 — 550 kW.

Vorschub-Rost-Feuerung (VR)

Die Industrieheizkessel Magno-VR der Leistungs-
groBen 250 bis 550 kW haben einen integrierten
Flachbett-Vorschub-Rost und kommen bei
Biomasse-Brennstoffen mit sehr hoher Restfeuchte
(Wassergehalt von 8% bis 60 %) bzw. niedrigem
Ascheschmelzpunkt zum Einsatz: Das umfasst
Hackschnitzel und Reststoffe aus Holz auch minderer
Qualitat sowie Rinde, Miscanthus oder Rebholz. Am
Ende des Rosts erfolgt die Entaschung automatisch.

Vorschub-Stufenrost-Feuerung (SR)

Diese Feuerungstechnik wird bei dauerhaftem Hoch-
leistungsbetrieb von 800 bis 2.600kW eingesetzt. Der
Magno-SR verwertet (genauso wie der VR) Biomasse
Brennstoffe mit hoher Restfeuchte bis zu einem Was-
sergehalt von 60% bzw. niedrigem Ascheschmelzpunkt.
Am hydraulisch bewegten Stufenrost wird das Brenn-
material vorgetrocknet. Vergasung und Verbrennung
erfolgen dadurch optimal und erreichen beste Jahres-
nutzungsgrade. Auch der Magno-SR entascht automatisch.

17



mAENO A
Die Zukunft des Heizens

Ein massiver Kesselkorpus in spannungsfrei
geschweiBter Ausfiihrung und die Verwendung von
hochwertigstem Feuerbeton sorgen fir eine hohe
Anlagenverfiugbarkeit und eine lange Lebensdauer
der Kesselanlage. Die warmeisolierte Fronttir ist voll
ausschwenkbar und erlaubt eine einwandfreie Reinigung
aller Kesselzlige sowie der Strahlungsgewdlbe.
Alle Anlagentypen sind konstruktiv als Low-NOx
Brennkammer ausgefiihrt.

Einzigartige Vorteile

= Stahlgehéuse in Doppelwandausfiihrung
zur Verbrennungsluftvorwarmung

= Strahlungsgewdlbe mit hochtemperatur-
bestandigen Schamottsteinen

= Verbrennungsregelung tber Abgas-, Feuerraum-
und Kesseltemperatur sowie Lambdasonde

= Feuerraumtir mit Doppelscharnieren
in der Frontwand der Brennkammer

= Dynamische Verbrennungsluftregelung mit
Klappensteuerung und Luftmengenmessung

= Automatische, pneumatische Warmetauscherreinigung

18

Steuerung nach Industriestandards

Mit der innovativen Steuerung ,Touch-Industry*
erzielt Hargassner einen nachhaltigen Mehrwert.
Die eingesetzten Systemkomponenten entsprechen
den héchsten technischen Industriestandards. Auch
eine Uberwachung des Kessels und ein Eingriff via
Internet ist maoglich.

Vorschub-Rost Konstruktion

Bei den Modellen Magno-VR und Magno-SR erfolgt die
robuste Ansteuerung des Vorschub-Rostes Uber einen
Hydraulikzylinder. Der Vorschub-Rost erméglicht die
Verfeuerung von Hackgut bis 60 % Wassergehalt.




Abgasrezirkulation

Fur Brennstoffe mit einem niedrigen Ascheschmelzpunkt
gibt es zudem eine optionale Abgasrezirkulation,
um Schlackebildung zu vermeiden und um die
Schamottierung zu schitzen. Vor allem bei sehr
trockenen Brennstoffen und zur Verbrennungs- und
Leistungsoptimierung kommt diese zum Einsatz.
Zusétzlich kdnnen die bereits niedrigen NOx Werte noch
weiter gesenkt werden.

Automatische Warmetauscherreinigung

Hargassner Industrieheizanlagen sind mit waagerechten
Warmetauscherrohren und effizienten Turbulatoren aus-
gestattet. StandardmaBig erfolgt die vollautomatische
Reinigung des Warmetauschers Uber einen pneumati-
schen LuftstoB, ohne dass eine Betriebsunterbrechung
notig ist. Durch diese automatisierte Reinigung der
Warmetauscherrohre bleibt der Wirkungsgrad immer
konstant hoch und sorgt somit langfristig fir einen
geringen Brennstoffverbrauch bzw. niedrige Heizkosten.

Optional

= Abgasrezirkulation

= Zentralentaschung

= Unter-Rost-Entaschung mit hydraulischem Antrieb
(Magno-VR und Magno-SR)



Einfache Steuerung & Parameter-Anpassung

Fur die optimale Verbrennung von Hackschnitzel
oder anderer diverser Biomasse-Brennstoffe missen
Feuerungsparameter eingestellt werden. Mit der
Steuerung ,Touch-Industry* ist dies auf einfache und
intuitive Weise moglich.

Ein komfortables 10,1* Touch-Farbdisplay, moderne
Regler und definierte Prozessablaufe erlauben die
schnelle Vornahme aller Einstellungen. Mittels einer
Vielzahl an Erweiterungsmadglichkeiten kann die
Steuerung individuell auf Kundenanforderungen
zugeschnitten werden. Moderne Features wie die
automatische Stérungsmeldung per E-Mail oder die
Maoglichkeit der Fernwartung durch einen Hargassner-
Techniker sorgen flr einen dauerhaft sicheren und
zuverlassigen Betrieb.

Effiziente Regelung der Antriebssysteme

= Zindfohn = Verbrennungsluftgeblase
= Ricklaufpumpe = Saugzuggeblase

= Puffermanagement = Kompressor

= Forderschnecken = Getriebemotoren

= Hydraulikaggregat = Zellenrad

HARGASSNER @
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= Schaltschrank mit SPS Steuerung
und 10,1 Touchdisplay

= Steuerung der Riicklaufanhebung mittels
Hocheffizienzpumpe und 3-Wege Mischer

= Kundenschnittstelle (3 Eingange und
2 potentialfreie Ausgénge frei parametrierbar)

= Automatische Rostascheaustragung

= Pneumatische Warmetauscherreinigung

= Langlebige und hochwertige Hybridmotorstarter
fur alle 400 V-Antriebe

» Zellenradiiberwachung mittels Uberstromrelais

= Unterdruckregelung mittels frequenz-
gesteuertem Saugzuggeblése

= Verbrennungsluftregelung mittels Verbrennungs-
luftgeblase, Luftklappen, Luftmengensensoren

= Autom. Zindung mittels elektrischem Zindgeblase

* TUB Einrichtung mit akustischem Signal

= Kesselsensorik (Vorlauffihler, Ruicklauffihler,
Abgasfiihler, Feuerraumfiihler)

= Verbrennungsregelung mittels Lambdasonde

Optionen

= Visualisierung inkl. Fernwartung

= M-Bus Anbindung (zum Auslesen fir
Warmemengenzahler)

= Modbus (weitere Bus-Typen auf Anfrage)

Die Einstellungen und Uberwachung der Heizungsanlage
ist jederzeit mittels PC, Tablet und Smartphone mdglich.

TUB = Temperaturiiberwachung Brennraum



STEUERUNG TOUCH-INDUSTRY
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Regelung externer Gebaude Funktions- & Relaistest fiir alle Sensoren und Motoren




Raumaustragungen fur jede Situation

Einer der wichtigsten Punkte bei der Umsetzung einer Hackgutanlage ist die Planung des Brennstofflagerraums
und die Auswahl der passenden Raumaustragung. Egal, ob es sich um eine Nahwéarmeanlage, einen
Gastronomiebetrieb, einen holzverarbeitenden Betrieb oder um einen Industriebetrieb handelt, Hargassner bietet fur

jeden Kunden die richtige Losung.

Raumaustragung mit Federarmen

= ECO-RA Energiespar-Raumaustragung RA180 + RA260

= Energiesparend und kostensenkend

= Modulbauweise mit abnehmbarem Deckel

= Leerlaufscheibe bei @ 450 — @ 500 cm

= Bodenrihrwerk mit hocheffizientem Stirnrad-
Getriebe, Uiber 90% Getriebe-Wirkungsgrad

= Bis @4 m = 3-Feder-System

= (J 45 bis b m = 4-Feder-System

= (5,5 bis 6 m = 3-Feder-Knickarme

= kein Schragboden notwendig
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Raumaustragung mit Knick-Federarm

Die Knick-Federarmaustragung wurde speziell fir
den Einsatz im industriellen Bereich entwickelt
und besticht durch ihre Robustheit, Zuverlassigkeit
und Funktion. Drei massive Frasarme in bewahrter

Hargassner Ausfihrung ermdéglichen einen

Raumungsradius bis zu
6 m Durchmesser. Weiters
zeichnet sie sich durch ihr
starkes Raumaustragungs-
Stirnradgetriebe aus.



Raumaustragung mit Schubboden

Die Schubboden-Austragung eignet sich fur auBerhalb des Lagerraums installiert ist, vor
rechteckige Lager bei groBen Kesselanlagen. und zurlick bewegt. Durch die Keilform der Mit-
Schubbdden werden je nach Brennstoffmaterialmenge  nehmer wird der Brennstoff in Richtung des
mit einer oder mehreren Schubstangen ausgestattet.  Querférdertroges geschoben. Mittels Querférderschnecke
Diese wird von einem Hydraulikzylinder, der  wird der Brennstoff zum Kessel transportiert.

Massive Hydraulikzylinder zur Schubbodenbewegung Querforderschnecke @ 250 mm
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BEFULLSYSTEME

Automatische Lagerraum-Befillung

Hargassner Befiillsysteme fiir Hackschnitzelheizungen ermdg-
licht eine effiziente und unkomplizierte Einbringung von Hackgut
in den Lagerraum mit hoher Forderleistung.

Der Grundbefilltrog dient als Fullhilfe und steht auBerhalb des Lagerraums.
Eristin den Langen 1,4m, 2,1 m und 2,8m lieferbar (mit und ohne Réader).
Man kann ihn mit Aufsatzrahmen, Seitenwénden und aufklappbarem Deckel
fur ein komfortables Einkippen erganzen und bei Bedarf in den Boden
versenken.

6m

Die senkrechte Forderschnecke gibt es flr bis zu 8 m Héhe und erreicht je
nach Hackgutqualitat eine Leistung bis 50 m3/h (auch waagrechte Schne-
cken sind in verschiedenen Langen erhaltlich). Der Auswerfer ist fiir optima-
le und staubarme Hackgutverteilung je nach Lagerraumform verstellbar. Die
Auswurfweite hangt von der Beschaffenheit und Wurfhéhe des Hackgutes
ab. Je groBer und schwerer, desto weiter wird verteilt (siehe rote Kurve).
Leichteres Hackgut kann nicht so weit geschleudert werden (schwarze Kurve).
Dadurch ergeben sich verschiedene Befiillhohen.

Auswurfhthe

Auswurfweite

Beflllschnecken fir Hackgut

Dank unterschiedlichster Systeme kénnen die Lagerrdaume
stets schnell und unkompliziert befiillt werden, selbst
wenn diese schwer zuganglich sein sollten. g

Waagrechte Verteilschnecke

Hier tUbernimmt die Befillung des Lagerraums eine waagrechte Verteil-
schnecke. Sie eignet sich besonders bei langlichen Lagerraumen bzw. wenn
Zwischenraume uberbriickt werden sollen.

Innenliegendem oder auBenliegendem Auswerfer

Hierbei werden die Hackschnitzel mittels innen- oder auBenliegender oder
auBenliegender senkrechter Schnecke in den Lagerraum gebracht. Von dort
erfolgt die Verteilung mittels eines Auswerfers sehr staubarm.

max. 8 m —p

Variable Schragschnecke

Hier Ubernimmt die Befillung des Lagerraums eine schrag gestellte
Beflllschnecke mit variabler Neigung und Langen von bis zu acht Metern.
Ideal flir hohe Lagerraume mit Dachgiebel. Diese gibt es mit oder ohne Trog.

Weitere Befillsysteme auf Anfrage!
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Industrielle Beflllsysteme

Fiir Befiillsystem mit waagrechter Verteilschnecke
Zusatzlich zu diesen Varianten gibt es eine horizontale
Beflllschnecke. Die Anordnung dieser Schnecken
erzielt eine optimale Verteilung bzw. Beflllung des
Hackgutlagerraums und zeichnet sich durch eine hohe

Laufruhe aus.

Zubehor
Als Komplettanbieter findet man bei Hargassner auch umfangreiche Erweiterungssortimente rund um das Thema
,<automatisches, komfortables Beflllen* des Hackgut-Lagerraums. Auskunft dazu gibt auch gerne der Hargassner-

Installateur vor Ort.

«

Verlangerung waagrecht und
senkrecht (max. 8m groB)

Winkelstlick

Schnellkupplung

Transport- Gabelzinkenkonsole
rader
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Hargassner bietet fiir alle, die im Gebaude keinen Platz fiir einen Heizkessel und Brennstofflager-
raum haben, externe Heizzentralen an. Das sind die Heizcontainer, welche den Heiz- und Lagerraum

gleich mitbringen.

Heizlosung im AuBenbereich

Je nach Bedarf kénnen die Heizmodule als Einstock-,
Doppelstock- oder Mehrfachcontainer-Variante geliefert
werden. Durch eine kostenglinstige Systembauweise
kénnen die Container einfach und schnell aufgestellt
werden. Man erreicht durch die Auslagerung des
Heiz- und Lagerraums eine enorme Platzersparnis

Doppelstock-Heizmodul
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im zu beheizenden Gebaude. Weiters erleichtern sie
den Umstieg auf Biomasse im Sanierungsbereich.
Heizmodule sind speziell fur 6ffentliche Gebaude,
Industrie-/Gewerbebetriebe, Hotels/Gastronomie und
den &ffentlichen Wohnbau geeignet. Heizmodule stellen
auch eine perfekte Basis flir Warmecontracting dar.

Mehrfach-Heizmodul



Maximale Platzersparnis

Sie haben nicht die nétigen Raumlichkeiten fir eine Hackgutheizung im groBen Stil zur Verfligung? Hargassner hat
die Lésung! Ein externes Heizmodul kann passend fur jeden Gebaudetyp dimensioniert werden. Natirlich stehen
einem in der AuBengestaltung alle Wiinsche offen: ob schlicht in der Standardausfiihrung mit Metallwand oder ver-
kleidet passend zum Wohnhaus oder dem Gewerbeobjekt. Nahere Details finden Sie unter hargassner.com oder in
unserem Hargassner Heizmodule-Prospekt,

v Integrierter Heiz- & Lagerraum
v Kostengiinstig durch Fertigsystembauweise
v Lagerraumvergréferung durch Aufsatzmodul 1l

v Platzersparnis im Gebaude

Mehrfach-Heizmodul
flr Hackgutanlagen

von 250-550 kW

fir 80~ 160 m?3 Brennstoff
= Wohnhausanlagen

= Hotels

= Industrie

= Contracting usw.

Abb. mit Heizmodul in Uberhshe & Magno-VR 600
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Eine Welt voller
Moglichkeiten




HYDRAULIK ZUBEHOR

Speichersysteme
fur Warme auf Vorrat

Diese vorkonfigurierten Sonderpuffer sind in ihren HARGASSNER"Q"
Ausflihrungsdetails optimal auf die Hargassner Regel- und -
Hydrauliksysteme abgestimmt.

= Mehrere Fiihlerleisten je Bauhdhe
= Hochwertige Faservlies-Isolierung 140/120 mm
= b Fuhlermuffen 1/2"1G
= b Fuhlermuffen 1/2"1G
= Perfekte Anschlusspositionen flir Hargassner-Regel
+ Hydrauliksysteme
= Optimale Fuhlerpositionierung, ideal
geeignet zur Parallelschaltung mehrerer Pufferspeicher
= Stabiler Hartmantel silbergrau + Aluminium-Hakenleiste
= Brandschutzklasse B2
= 2 x 2 Stk. Anschlussflansch inkl. Entliftung &
Entleerung bis Muffenkante
PN16 DN8O (2.200 - 4.000)
PN16 DN100 (5.000 - 15.000)
PN16 DN 125 (20.000 - 25.000)

Pufferquerschnitt

Sonderpuffer von 500 bis 150.0001 auf Anfrage lieferbar.

Hargassner ist der Komplettanbieter bei Biomasse-Zentralheizungen.
Hydraulikkomponenten und Zubehér jeglicher Art sind fir alle Anforderungen umfangreich und
in individuellen Ausfihrungen erhaltlich. Eine exakte Abstimmung der gesamten Heizldsung
garantiert eine optimale Kooperation jeder einzelnen Komponente miteinander. Zusatzliche Infos
dazu findet man in weiteren Produktprospekten oder auf hargassner.com (auch als Download).

Finden Sie néhere Infos zu
unserem Heizungszubehér
unter hargassner.com

Hydraulik-Zubeh6r nach individueller Anforderung
Ob Heizkreisregler, Frischwasserstation mit Hocheffizienz-
pumpen oder Heizkreisgruppen - Hargassner bietet spe-
ziell fur seine Heizkessel abgestimmte Regelungs- und
Hydraulikkomponenten an. Alle Steuerungsfunktionen wer-
den vom Hargassner Heizkreisregler HKR tbernommen.
Néhere Details unter hargassner.com

Ubergabestation & Wirmemengenzihler
Die Hargassner Fernwarmetlibergabestation ist ein Kom-
paktgerat fir die indirekte Fernwa&rmeversorgung von
Gebauden. MULTICAL® 603 ist ein robuster, statischer
Warmezahler, Kaltezahler oder kombinierter Warme-/
Kéltezahler basierend auf dem Ultraschallprinzip.
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ASCHEFORDERSYSTEME

Entaschungszubehor
fur Industrieheizungen

Eine groBe Aschetonne ermdglicht

lange Wartungsintervalle

Hargassner bietet verschiedenste Ascheférdersysteme
in eine groBe Aschentonne an. Dadurch werden die
Entleerungsintervalle der Asche massiv verlangert und
der Komfort erhoht. Der feuerverzinkte Stahlbehalter
verfligt Uber sehr stabile Rollen fir eine leichtere
Ausbringung. Mit Hilfe einer Schnecke wird die Asche
komprimiert und automatisch in die Aschetonne
befordert.

Aschefoérdersystem AFS

Die Aschetonne gibt es mit 240 Liter beziehnungsweise
fir den groBeren Industriebedarf steht ein Container mit
800 Liter zur Auswahl.

Aschesauger AC-Ash-Cleaner

Der Hargassner Aschesauger AC-Ash-Cleaner
besteht aus einer Industriesaugeinheit mit einer 3001
Aschetonne mit Radern und dient zur einfachen
Entsorgung der Asche aus der Aschebox bzw. des
Heizkessels. Der im Gerat befindliche Filter kann
bei Reduktion der Saugleistung halbautomatisch
gereinigt werden. Wichtig: Der Sauger bendtigt einen
Witterungsschutz bei Aufstellung im Freien!

Vorteile

= Zum Aussaugen der Aschebox

= Zum Reinigen des Kessels

= 300! Aschetonne

= Halbautomatische Filterreinigung

Zubehor

* Fernbedienung (optional)

= 5m bzw. 10 m Saugschlauch
mit DUse

* Bodendiise mit Birstenleiste
inkl. Hand- & Saugrohr
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Effiziente Losungen fir Industrie und Gewerbe

Fiir jeden Bedarf der passende Kessel - von Hotels, Landwirtschaften tber Winzer und Gartnereien bis hin zu
groBen Gewerbebetrieben: Hargassner Industrieheizanlagen stehen flir héchste Zuverlassigkeit im harten Dauerein-
satz. Sie bieten umfassendes Know-how im GroBkesselbereich ab 250 kW. Massive Bauteile, Steuerungselemente
nach Industriestandards und Motoren namhafter Hersteller aus Osterreich und Deutschland zeichnen diese Kessel-
anlagen aus. Mit Anlagen bis 2.500 kW Leistung bietet ,Hargassner Industry” eine einzigartige Bandbreite!

Land-/Forstwirtschaft und Gartenbau

Vom Spezialisten fur Spezialisten - von der Planung
uber die Projektierung bis zur Inbetriebnahme mit allen
benotigten Peripheriegerdten bekommen Sie bei uns alles
aus einer Hand.

Referenzobjekt
= 3 x Industrieheizkessel Magno-VR 550
= Beheizung von Stallungen

Holzverarbeitende Betriebe

Tischlereien und Sagewerke legen besonderen Wert
auf Nachhaltigkeit. Die Anschaffung einer Hargassner
Industrieheizung ist daher eine Investition in die Zukunft.
Hargassner hat jahrelange Erfahrung im Bereich der
Biomasse-Heiztechnik — ein Know-how Vorsprung, der
unseren Hackgutheizungen einen enormen Techno-
logieschub bringt.

Referenzobjekt
* Industrieheizkessel Magno-UF 550
= Beheizung von Produktionshalle und Trockenkammer

32



REFERENZANLAGEN

Industriebetriebe & 6ffentliche Geb&dude

Durch unsere praktische Erfahrung im Industriebereich sind
alle Hochleistungsheizanlagen fir den dauerhaften Ein-
satz konzipiert: Extrem massive Bauteile mit dickwandigen
Stahlblechen sind flir uns ebenso selbstverstandlich wie
Steuerungselemente nach Industriestandards. Als Hersteller
kennen wir unsere Anlagen in allen Einzelteilen genau. Des-
halb erkennen wir auch etwaige Problemursachen rasch
und gewahrleisten eine umgehende Ldsung.

Referenzobjekt

* Industriekessel Magno-SR 1.400

= Mit Abgasrezirkulation und 800 Liter Aschetonne

= Beheizung von Produktionshallen und Prozesswarme

Hotellerie & Gastgewerbe

Immer mehr Gastronomie- und Hotelbetriebe entscheiden
sich fur das COz-neutrale und umweltfreundliche Heizen
mit Biomasse. Die Vorteile liegen auf der Hand: Biomasse
stellt einen krisensicheren, weil heimischen Brennstoff dar.
Man kann bis zu 50 % Heizkosten im Vergleich zu fossilen
Brennstoffen sparen. Im Tourismussektor wird schon seit
Jahren eine grline Firmenphilosophie immer wichtiger.

Referenzobjekt
= Industrieheizkessel Magno-UF 350
= Beheizung der Hotelanlage und Hallenbad

Nah- und Fernwdrmenetze

Nah- und Fernwéarme-Lésungen mit Zukunft: nachhaltige Heizsysteme.
Extrem robuste Hackschnitzelheizungen von 250 kW bis 2.500 kW
sind die Spezialitat von Hargassner. Damit lassen sich CO2-neutrale
Warmeversorgungen realisieren. Dank fundierter Industrieerfahrung
sind Hargassner Industriekessel auf dauerhaften Hochleistungsbetrieb
ausgelegt. Ideal fir Contracting und auch Kommunen

Referenzobjekt
* Industrieheizkessel Magno-SR 1.400
= Einsatz in Nahwarmekraftwerken
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TECHNISCHE DATEN

MaBangaben inmm fiir Magno-UF 250-300
(MaBangaben inmm fir Magno-UF 350)
[MaBangaben inmm fiir Magno-UF 500 -550]
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Allgemeines

alle Kessel

Nennleistung KW 250 280 300 501 550 Wirkungsgrad**** % 93,6-94,6
Brennstoffwéarmeleistung kW 280 310 330 550 610 Kesselklasse 5

Lange L ohne Anbauteile mm 3.160 3.160 3.350 3.875 3875 Brennmaterial Norm /Giite Hackgut E/ls1 ISAC; 1;12232140/
Breite B ohne Anbauteile mm 1.160 1.160 1.260 1.460 1.460 - P'16S'— Pé1 S:
Hohe H mm 2.250 2250 2.300 2510 2510 KorngroBe Hackgut PABS
Gesamtgewicht Anbauteile/Verkleidung | kg 4.250 4.250 5.200 6.830 6.830 Wassergehalt Hackgut % 8-40
Wasserinhalt | 830 830 1.100 1550 1560

Verbrennung

Einspeisung

Anzah! Ziige 3
Gewicht Feuerbox exkl. Gewslbesteine* kg 1.590 1690 1.980 2,670 2.670 Anzahl Luftzonen primér / sekundar 1/1
Gewicht Warmetauscher inkl. Zyklon* kg 1925 1925 2.320 3.065 3.065 Druckabreinigungsventile Stk. 6
Brennkammervolumen m3 0,283 0,283 0,389 12 1,2 Entaschung Rost / Zyklon [ 240/ 40
Heizflache m? 13,42 13,42 18,54 28,42 28,42 Abgastemperatur Teillast / Volllast °C 75-160
Rauchrohranschluss mm @ 200 @ 200 @ 250 2 250 9 250 [ Elektrik ]

400 Vac / 50Hz,

Warmeleistung Vollast / Teillast KW 250/75 280/84 300/90 501/150 550/165 <P RE
Feuerraumbelastung W/ me 883 989 771 418 458 Max Vorsicherung A 25
Heizflachenbelastung kW/m? 19 21 16 18 19 _
Maximales Abgasvolumen m3/h 1000 1200 1600 2300 2475 Zulassiger Betriebsdruck bar 6
D R o orluftemperatur < S
Vorlauf-/Ricklaufanschluss DN | 80/65PN16 | 80/65PN16 | 80/80PN16 | 100/ 100 PN 16 | 100/100 PN16 Minimale Riicklauftemperatur < 50
Durchflusskoeffizient bei AT=10/20K mé/h 110 /7 90 130/ 106 166 / 113 272 / 165 271/ 169
Volumenstrom bei AT=10/20K m3/h 20 /11 26/ 13 30/ 15 43/ 99 47 /04 *ohne Anbauteile und Verkleidung; **Ausfiihrung optional erha\(.hch:
***Bewertung exkl. Brennstoffzufuhr; ****It. Typenprifung mit Prifbennstoff;
Druckverlust bei AT=10/20K kPa 4/15 4/15 3257175 25/2 3/2 +++++ P4BS nur mit zusitzlichem P45S-Paket moglich
Technische Daten Magno-VR 250 — 600 Technische Daten VR 250 - 600
Allgemeines Einheit VR250 VR300 VR350 VR395 VR399 VR450 VR500 VR550 VR600 Allgemeines Einheit fiir alle Kessel
Nennleistung kW 250 300 350 390 399 450 499 535 5560 Wirkungsgrad***** % 93,8-95,7
Brennstoffwarmeleistung kW 267 318 369 410 419 470 523 561 583 Kesselklasse 5
Lénge L ohne Anbauteile mm | 3160 | 3160 | 3350 | 3350 | 3875 | 3875 | 3875 | 3875 | 3875 Brennmaterial Norm /Gite Hackgut EAN1 ISA% 1;?2&-510/
Breite B ohne Anbauteile mm 1.160 1160 | 1260 | 1260 | 1460 | 1460 | 1460 | 1460 | 1.460 - EREeTE
Hohe H mm 2610 | 2610 | 2650 | 2650 | 2950 | 2950 | 2950 | 2950 | 2950 KorngréBe Hackgut P4BSH
Gesamtgewicht Anbauteile/Verkleidung | kg 5100 | 5100 | 6025 | 6025 | 8890 | 8890 | 8890 | 8890 | 8890 Wassergehalt Hackgut % 8"**-60
Wasserinhalt I 830 830 1100 | 1100 | 1550 | 1550 | 1560 & 1550 | 1550

Warmeleistung Vollast / Teillast kW 250/75 | 300790 | 350/105 | 390/117 | 399/120 | 450/135 | 499/160 | 535/160 | 550/165
Feuerraumbelastung kW/m3 610 732 530 591 333 375 416 446 458
Heizflachenbelastung kW/m? 19 22 19 21 14 16 18 19 19
Maximales Abgasvolumen mé/h 1.000 1.200 1.600 1.783 1.836 2.070 2.295 2.461 2.530

Vorlauf-/ Riicklaufanschiuss DN 80/656 | 80/65 | 80/80 | 80/80 |100/100 | 100/100 | 100/100 | 100/100 | 100/100
PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16
Durchflusskoeffizient bei AT=10/20K m3/h 110790 | 130/106 | 166/113 | 188/128 | 2156/134 | 246/134 | 272/155 | 290/169 | 297/184
Volumenstrom bei AT=10/20K ms/h | 22/11 | 26/13 | 30/15 | 34/17 | 34/17 | 39/19 | 43/21 | 46/23 | 47/24
Druckverlust bei AT=10/20K kPa 4/1 4/1 3,2/1 3,2/1 2,56/1 2,5/1 2,5/1 3/1 3/1

Anzah! Zige 8
Gewicht Feuerbox exkl. Gewslbesteine* kg 2.120 2.120 2.540 2540 3.950 3.950 3.950 3.950 3.950 Anzahl Luftzonen primér / sekundar 2/2
Gewicht Warmetauscher inkl. Zyklon* kg 1.925 1.925 2.320 2.320 3.065 3.065 3.065 3.065 3.065 Druckabreinigungsventile Stk. 6
Brennkammervolumen m3 0,410 0,410 0,660 0,660 1,200 1,200 1,200 1,200 1,200 Entaschung Rost / Zyklon | 240/ 40
Heizflache m? 13,42 18,42 18,54 18,54 28,42 28,42 28,42 28,42 28,42 Abgastemperatur Teillast / Volllast °C 75-150
Rauchrohranschluss mm | @200 @200 | @250 | @250 | @250 | @250 | @250 = @350 | @350 [ Elektik ]

. . 400 Vac / 50Hz,
Einspeisung 3Ph+N+PE
Max. Vorsicherung *** A 25

Zulassiger Betriebsdruck bar 6
Maximale Vorlauftemperatur € 95 (110**)
Minimale Rucklauftemperatur °C 60

*ohne Anbauteile und Verkleidung; **Ausfiihrung optional erhaltlich;
***Bewertung exkl. Brennstoffzufuhr; **** Nur in Verbindung mit Abgasrezirkulation
4t Typenprifung mit Priifbennstoff; ****** P45S nur mit zusatzlichem P45S-

Paket méglich

Technische Daten

Magno-SR 800 — 2.500

Technische Daten

SR 800 - 2.500

Aligemeines Einheit SR800 SR995 SR1.200 SR998 SR999 SR1.400 SR2.000 SR2400 SR 2500 Aligemeines Einheit filr alle Kessel
Nennleistung kW 850 995 1200 900 999 1400 1.990 2.250 2.490 Wirkungsgrad***** % 95,2-9556
Brennstoffwarmeleistung kW 888 1.042 1.260 998 1.046 1.650 2.210 2.495 2.770 Kesselklasse 5

Lénge L ohne Anbauteile mm | 5000 | 5000 | 5000 | 5070 | 6070 | 5070 | 6700 | 6700 | 6700 Brennmaterial Norm /Gt Hackgut EIX:SSQW 7821?58-;1 /
Breite B ohne Anbauteile mm 1.750 1.750 1.750 1.950 1.950 1.950 1.950 1.950 1.950 = S

Hohe H mm | 3700 | 3700 | 3700 | 3980 | 3980 | 3980 | 3980 | 3980 | 3980 Komgrofe Hackgut . FI657R458
Gesamigewicht Anbauteile/Verkleidung | kg | 18000 | 18000 | 18000 | 21.400 | 21.400 | 21.400 | 28700 | 28700 | 28700
Wasserinhalt | 2800 | 2800 | 2800 | 3500 | 3500 | 3500 | 5100 | 5100 | 5.100

Kesseldetails

Anzahl Zige

3

2/2

Warmeleistung Vollast / Teillast kW 850/255 | 995/330 | 1.200/360 | 900/277 | 999/307 | 1400/420 | 1.990/597 | 2.250/675 | 2490/747
Feuerraumbelastung kW/m3 373 436 526 277 307 431 420 475 525
Heizflachenbelastung KW/m? 143 16 19 € 10 15 17 19 21
Maximales Abgasvolumen m3/h 3.296 4.100 4945 3214 3568 5.000 7.960 9.000 9.960

Vorlauf-/Riicklaufanschluss DN 125/125 | 125/125 | 125/125 | 125/125 | 125/125 | 125/125 | 200/200 | 200/200 | 200/200
PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16
Durchflusskoeffizient bei AT=10/20K m3/h | 230/215 | 272/254 | 325/304 | 172/200 | 192/200 | 267/280 | 382/388 | 433/437 | 478/487
Volumenstrom bei AT=10/20K md/h 73/37 | 86/43 | 103/52 | 77/39 | 86/43 | 120/60 | 171/86  194/97 |214/107
Druckverlust bei AT=10/20K kPa 10/2 10/2 10/3 20/5 20/5 20/5 20/5 20/5 20/5

Einspeisung

Gewicht Feuerbox inkl. Gewslbesteine” | kg 12900 | 12900 | 12900 | 13500 | 13500 | 13500 | 16800 | 16800 | 16.800 Anzahl Luftzonen primar / sekundar (SR 2000/2.500: 3 / 2)
Gewicht Warmetauscher inkl. Zyklon* kg 5.100 5.100 5.100 7.900 7.900 7.900 11.700 11.700 11.700 Druckabreinigungsventile Stk. |20 (SR 800/995: 18)
Brennkammervolumen m3 2,280 2,280 2,280 3,250 3,250 3,250 4,740 4,740 4,740 Etsein sk / A | . Qggg//gi?)g 500
Heizflache m2 6199 | 6199 | 6199 | 9650 | 9650 | 9650 19 19 19 - : SZI0.08
Rauchrohranschluss mm | @400 | @400 | ©400 | @400 | @400 | @400 | @500 | @500 | @500 Abgastemperatur Teilast / Vollast C 75150

400 Vac / 50Hz,
3Ph+N+PE

Max. Vorsicherung ***

50
(SR 2.000/2500: 100)

Zulassiger Betriebsdruck bar 6
Maximale Vorlauftemperatur EC! 95 (110*)
Minimale Riicklauftemperatur °C 60
*ohne Anbauteile und Verkleidung; **Ausfiihrung optional erhltlich;
***Bewertung exkl. Brennstoffzufuhr; **** Nur in Verbindung mit Abgasrezirkulation

*****1t, Typenpriifung mit Prifbennstoff
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HARGASSNER @)

HEIZTECHNIK DER ZUKUNFT

Ihr Spezialist bei PELLETS- | STUCKHOLZ- | HACKGUT-HEIZUNGEN

Hargassner Gesamtsortiment: Pelletkessel, Hackgutkessel, Stiickholzkessel, Pufferspeicher, Industriekessel bis 2,56 MW,

Heizmodule, Beflllschnecken, Kraft-Warme-Kopplung KWK, Warmluftmodul Powerbox, Solarkollektoren und Hydraulikzubehor

OSTERREICH DEUTSCHLAND

HARGASSNER Ges mbH HARGASSNER DE GmbH
Anton Hargassner StraBe 1 HeraklithstraBe 10a

A-4952 Weng D-84359 Simbach/Inn

Tel. +4377235274 -0 Tel. +498571 93997 -0
office@hargassner.at office@hargassner.com
hargassner.com

Ihr Fachhandler

Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten

11065850/ 06-23/3.000




