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Wintersport
ist unsere Leidenschaft!

Das Feuer lodert in unseren Augen. Nicht nur, weil wir nachhal-
tige Biomasseheizungen bauen, sondern auch, weil wir leiden-
schaftliche Sportfans sind. War es einst Anton Hargassner sr.
selbst, der sich in jungen Jahren beim Skispringen wagemutig
vom Schanzenbalken abgestoBen hatte, entfachte er spater auch
bei Markus und Anton jr. Hargassner das Feuer fir den Sport.
Diese Leidenschaft brennt bei der Familie Hargassner bis heute
und so préagen auch die Werte des Sports die Hargassner Unter-
nehmenskultur aktiv. Mit der ,Hargassner Sport-Family* wird diese
Sportbegeisterung, vom Nachwuchs bis zu den Profis, vereint und
mit der internationalen Fan-Community geteilt.

lhr wollt top informiert sein und hautnah miterleben, was in der
Welt der ,Hargassner Sport-Family* alles passiert? Dann folgt ihr
auf ihren Social Media Kanélen Facebook & Instagram.
#hargassnerfamily £ ©
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Eine gesunde Natur und zufriedene Kunden

pragen unsere Firmenwerte

Hargassner. Seit 1984 sind wir als Pionier von auto-
matisierten Biomasseheizungen bestrebt, unseren Kunden
als zuverlassiger Partner — mit Handschlagqualitat aus
dem Innviertel — zur Seite zu stehen. Mittlerweile sind
wir zu einem international erfolgreichen Unternehmen
mit ausgepragtem Innovationsgeist gewachsen.

Uber 39 Jahre Erfahrung
170.000 Kunden weltweit

75.000 m2 Firmennutzflache

A N NN

Mehr als 1.200 Mitarbeiter

an mehreren Standorten

<

Export in 43 Lander

<

International ausgezeichnet

S. & ce

Geschéftsfihrung (v. 1)
Markus & Anton jr. Hargassner
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Heizenmit

Hackgut

Vorteile

Unabhingigkeit von Ol und Gas
Krisensicher, da heimischer Brennstoff
Kurze Transportwege
Wertschopfung in der Region

Hochster Komfort

C L L L KX

Restholzverwertung

FACTS

Normierung: EN ISO 17225-4, ONORM 7133
Heizwert: 4 kWh/kg bei 25 % Wassergehalt
Schiittgewicht: 200 - 250 kg/m3

GroBe Hackgut P16S (entspricht G30):

Grobanteil (<6 9%): max. 45 mm Lange, max. 20 mm @
Hauptanteil (>60 %): 3,15 - 16 mm Lange

Feinanteil (<15 %): max. 3,15 mm Lange

GroBe Hackgut P31S (entspricht G50):

Grobanteil (<6 9%): max. 150 mm Lange, max. 40 mm @&
Hauptanteil (>60 %): 3,15 - 31,56 mm Lange

Feinanteil (<10 %): max. 3,15 mm Lange
Wassergehalt: 10 % - 35 % (A1, A2, B1)
Primar-Energieaufwand: < 2,0 % (bei Herstellung)

Umweltfreundlich. Hackgut ist COg-neutral. Ge-
nerell ergibt sich durch die sauberere Verbrennung
eine COo-Reduktion von 95 % gegeniiber Heizol.

Heimisch. Die Nutzung von Hackgut bietet einen
zukunftssicheren Markt fur heimische Unternehmen
und sichere Arbeitsplatze in der Region.

Wirtschaftlich. Die Kombination aus niedrigen
Brennstoffkosten und hocheffizienter Verbrennung
macht Heizen mit Hackgut so wirtschaftlich.

Zukunftssicher. Da seit Jahrzehnten in Deutsch-
land und Osterreich mehr Holz nachwéchst als
genutzt wird, bestehen fir zuklnftige Biomasse-
Einsteiger ausreichend Reserven.

Komfortabel & sauber.

Heutige Biomasse-Heizkessel sind hoch entwickelt.
Das Hackgut wird aus dem Lager automatisch in den
Heizkessel geférdert. Zlindung, Steuerung, Kessel-
reinigung und Entaschung erfolgen durch die Anlage
selbst. Auch die Regelung der Warmeverteilung funk-
tioniert vollautomatisch und komfortabel.




HOCHSTE
FORDERUNGEN!

Genaue Informationen
unter hargassner.com

Bei der Neuanschaffung bzw.
der Sanierung von Heiz-
anlagen unterstltzen

der Bund bzw. das

Land mit hohen
Forderungen!

Energiepreise pro Jahr*
Stellt man die Kosten der einzelnen Brennstoffe in Cent/kWh gegentber, so ergibt sich ein erstaunliches Bild:

Cent/kWh
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Waldhackgut Pellets Stiickholz hart Heizdl extraleicht Erdgas Strom

Langzeit-Heizkostenvergleich Biomasse — Ol/Erdgas In den zehn Jahren seit 2012 waren Pellets im Durch-
schnitt um 44 % und Hackgut um 60% glinstiger als Heizdl. Selbst wahrend der Preisveranderungen aufgrund globaler

Effekte im Jahr 2022 spielte Biomasse ihre Starke aus und bleibt der giinstigste Komfortbrennstoff.
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https://www.hargassner.at/foerderungen-heizung.html

Die Vieltalt unserer
Hackgutheizungen

EC 0O
20-60 kW

Besonders geeignet fir:
= Einfamilienhauser

= Zweifamilienhauser

* |andwirtschaft

Details siehe S. 8

HARGASSNER ©

EC 0] Hk
70- 120 kW

Besonders geeignet fir:

* Landwirtschaft

« Offentliche Gebaude

* Hotellerie und Gastronomie

Details siehe S. 10
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Biomasse-Heiztechnologie vom Feinsten

Produkte von Hargassner vereinen hochste Qualitat, Kompetenz
und jahrzehntelang bewéhrte Technologie. Mit groBem Gesplr
fur die Umwelt forscht und entwickelt Hargassner als Biomasse-
Pionier an der Zukunft des Heizens. Durch diese Innovationen
gehdren die Kessel zu den besten Biomasse-Heizlosungen, die
es heute weltweit gibt. Niedrigste Emissionswerte bei effizientes-
ten Wirkungsgraden, maximaler Komfort und lange Lebensdauer
zeichnen die Marke ,Hargassner" aus. Forschung, Qualitatskontrolle




EC 0] 1k
130-230 kW

Besonders geeignet fiir:
. Qewerbe
= Offentliche Gebaude

= |ndustrie

Details siehe S. 12

ECOma

und die Zufriedenheit des Kunden im Fokus pragen des-
halb die taglichen Aufgaben in hohem MaB. Viele Kunden
profitieren bereits von dieser Erfolgsstory. Eine Kapazitat
von mehr als 30.000 erzeugte Heizkessel pro Jahr und
Uber 170.000 zufriedene Kaufer weltweit belegen das
Spitzenniveau der Hargassner Heiztechnologie.

Entdecken Sie auf den kommenden Seiten die
groBe Welt der Hargassner Hackgutheizungen.

HARGASSNER ()

HEIZTECHNIK DER ZUKUNFT

EC 0O Hk

250-330 kW, in Kaskade bis 2 MW

Besonders geeignet fir:

= Gewerbe

» Offentliche Gebaude

* [ndustrie

Details siehe S. 14

h, -

Unsere Kesselreihen Eco-HK von
20 kW bis 120 kW sind mit dem
Innovationspreis Energiegenie aus-
gezeichnet. Néhere Infos zu unse-
ren Auszeichnungen und Preisen
finden Sie auf unserer Homepage
hargassner.com

A




] - ) HK<
20-60 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie fir
den niedrigen Leistungsbereich. Diese Heizungen sind
besonders geeignet fir Landwirte und Ein- oder Zwei-
familienhauser.

Kostensenkend durch Eco-Betrieb
Stufenbrecherrost spezielles Rostsystem
Automatische Brennstofferkennung
Eco-Control fir niedrigste Feinstaubwerte

Zellradschleuse in Z-Form

L L L KX

Notbetrieb mit Stiickholz méglich

Einsatzbereiche

&8 Landwirtschaft
G Einfamilienhauser
{1} Zweifamilienhauser

@ — HxBxT = 1.455x660x940 mm (Eco-+k 20 - 35)
© —— HxBxT = 1.455x745x1.025 mm (eco-HK 40 - 60)
© ——— Energieeffizienzklasse

©—— Wirkungsgrad bis zu 95%

©—— 5 Jahre Garantie



Rundum-Komfort
Eco-HK 20-60

Eco-HK 20-60, Ansicht vorne

SRR AT B L A

1 Rostsystem,Stufenbrecherrost
2 Glutbettniveau-Regelung

3 Turbulatoren mit autom. Kesselputzeinrichtung
(auch im 1. Zug)

4 Aschenbox 301; optional: Ascheabsaugungs-
system fir sehr lange Wartungsintervalle

5 Automatische Ziindung mit 300 W

6 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
(18cm Tiefe)

7 Rezirkulation serienmaBig
8 Warmetauscher: keine thermische Ablauf-
sicherung nétig
9 Saugzuggeblase (EC-Motor) mit
Unterdruckiiberwachung
10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional
11 Eco-RA - Energiespar-Raumaustragung
12 Ascheaustragung flir Flug- und Rostasche
13 Unterdruckiiberwachung
14 Vollschamottierte Brennkammer
15 Flammbiindeldiise aus hochwertigem Schamott
16 Lambdasonde
17 Niro-Einschubschnecke + Rohr in Edelstahl
18 Feinstaubfilter eCleaner optional (Infos Seite 21)

Eco-HK 20-60, Ansicht seitlich




] - ) HK<
70-120 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie fir
den mittleren Leistungsbereich. Diese Heizungen sind
besonders geeignet fir Mehrfamilienhauser, Hotellerie
oder Gastronomiebetriebe sowie kleinere ¢ffentliche
Gebaude.

Kostensenkend durch Eco-Betrieb
Stufenbrecherrost spezielles Rostsystem
Automatische Brennstofferkennung
Eco-Control fir niedrigste Feinstaubwerte

Zellradschleuse in Z-Form

L L L KX

Notbetrieb mit Stiickholz méglich

Einsatzbereiche
&3 Landwirtschaft
[l Offentliche Gebaude

fS Hotellerie und Gastronomie

10

@ — HxBxT=1670x745x1.215mm
©—— Energieeffizienzklasse

©—— Wirkungsgrad bis zu 95 %
©—— 5 Jahre Garantie



Heiztechnische Spitzenlosung
Eco-HK 70-120

Eco-HK 70 - 120, Ansicht vorne

1 Rostsystem,Stufenbrecherrost
2 Glutbettniveau-Regelung

3 Turbulatoren mit autom. Kesselputzeinrichtung
(auch im 1. Zug)

4 Aschenbox 601; optional: Ascheabsaugungs-
system fiir sehr lange Wartungsintervalle

5 Automatische Ziindung mit 300 W

6 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
(18 cm Tiefe)

7 Rezirkulation

8 Warmetauscher: keine thermische
Ablaufsicherung nétig

9 Saugzug (EC- Motor) mit
Unterdruckiiberwachung

10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional

11 Eco-RA - Energiespar-Raumaustragung

12 Ascheaustragung fur Flug- und Rostasche

13 Unterdruckiiberwachung

14 Vollschamottierte Brennkammer

15 Flammbiindeldiise aus hochwertigem Schamott
16 Lambdasonde

17 Flammtemperaturiiberwachung

18 Niro-Einschubschnecke + Rohr in Edelstahl

19 Feinstaubfilter eCleaner optional (Infos Seite 21)
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- ) HK<
130-230 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie
fur den mittleren bis groBen Leistungsbereich. Diese
Heizungen sind besonders geeignet fir &ffentliche
Gebaude, Industrie oder Gewerbebetriebe.

Kostensenkend durch Eco-Betrieb
Stufenbrecherrost spezielles Rostsystem
Automatische Brennstofferkennung

Eco-Control fir niedrigste Feinstaubwerte

A N N N

Zellradschleuse in Z-Form

Einsatzbereiche

Eﬂ Gewerbe
[l Offentliche Gebaude

[ Industrie

QE, Nahwarmenetze

12

HARGASSNER ©

©—— HxBxT = 1.765x875x 1.740 mm (Eco-HK 130 — 170)

@ —— HxBxT = 1.9156x945x 1.905 mm (eco-Hk 200 - 230)
©—— Wirkungsgrad bis zu 95%

©@—— b5 Jahre Garantie



Professionelle Leistung
Eco-HK 130-230

Eco-HK 130-230, Ansicht vorne

1 Rostsystem,Stufenbrecherrost*
a) Entaschungsrost
b) Einschubrost
¢) Fixrost

2 Glutbettniveau-Regelung

3 Turbulatoren mit autom. Kesselputzeinrichtung
(auch im 1. Zug)

4 Aschenbox 751; optional: Ascheabsaugungs-
system fiir sehr lange Wartungsintervalle

5 Automatische Ziindung mit zweimal 300 W

6 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
(22cm Tiefe)
7 Rezirkulation serienmaBig
8 Warmetauscher: keine thermische Ablaufsiche-
rung nétig
9 Saugzug (EC- Motor) mit
Unterdruckiberwachung
10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional
11 Eco-RA - Energiespar-Raumaustragung
12 Ascheaustragung fur Flug- und Rostasche
13 Unterdruckiiberwachung
14 Vollschamottierte Brennkammer
15 Flammbiindeldiise aus hochwertigem Schamott
16 Lambdasonde
17 Flammtemperaturliberwachung
18 Niro-Einschubschnecke + Rohr in Edelstahl
19 Feinstaubfilter eCleaner optional (Infos Seite 21)

—a—

Eco-HK 130-230, Ansicht seitlich

13



- ) HK<
250-330 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie fir
den groBen Leistungsbereich. Diese Heizungen sind
besonders geeignet fir 6ffentliche Gebaude, Industrie,
Gewerbebetriebe und Nahwarmenetze.

Kostensenkend durch Eco-Betrieb
Stufenbrecherrost spezielles Rostsystem
Automatische Brennstofferkennung

Eco-Control fir niedrigste Feinstaubwerte

A N N N

Zellradschleuse in Z-Form

Einsatzbereiche
i Gewerbe
Offentliche Gebaude

Industrie

3l

F EYE

Nahwarmenetze

14

HARGASSNER ©

©— HxBxT =2005x1.1565x2.285mm
©—— Wirkungsgrad bis zu 95%

©—— 5 Jahre Garantie

©—— In Kaskade bis 2 MW



Hochste Heizkraft
Eco-HK 250-330

Eco-HK 250-330, Ansicht vorne

1 Rostsystem,Stufenbrecherrost
a) Entaschungsrost
b) Brecherrost
¢) Einschubrost
d) Fixrost

2 Glutbettniveau-Regelung

3 Turbulatoren mit autom. Kesselputzeinrichtung
(auch im 1. Zug)

4 Aschenbox 751; optional: Ascheabsaugungssy-
stem fir sehr lange Wartungsintervalle

5 Automatische Ziindung mit zweimal 300 W

6 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
(22 cm Tiefe)

7 Rezirkulation serienmaBig

8 Warmetauscher

9 Saugzug (EC- Motor) mit

Unterdruckiiberwachung

10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional
11 Eco-RA - Energiespar-Raumaustragung
12 Ascheaustragung fir Flug- und Rostasche
13 Unterdruckiiberwachung
14 Vollschamottierte Brennkammer
15 Flammbiindeldiise aus hochwertigem Schamott
16 Lambdasonde
17 Flammtemperaturiiberwachung
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18 Rosttemperaturiiberwachung
19 Niro-Einschubschnecke + Rohr in Edelstahl
20 Multizyklon mit eCleaner optional (Infos Seite 21)

15



ECO-HK VORTEILE

EC OLIs

Das macht ihn einzigartig

Die Hackgutkessel der Eco-Reihe sind die richtige Wahl fur alle Einsatze, die bereits eine mittlere bis hohere
Heizleistung erfordern. In Kaskade, also bis zu sechs Kessel in Reihe geschaltet, ist eine Leistung bis 2 MW mdég-
lich. Das ist Heiztechnologie, die mit vielen energiesparenden, die mit vielen energiesparenden Extras ausgestat-
tet ist, damit bei starkerer Energieanforderung emissionsreduziert und preiswert Warme produziert werden kann.

Die ,Ecos” stehen fir effektives und effizientes Heizen.

Energiesparender Eco-Betrieb

Drehzahlgeregeltes EC-Saugzuggebldse

mit Unterdruckregelung

Hargassner setzt beim Eco-HK die stromsparenden
EC-Saugzugventilatoren ein. Der entscheidende Vorteil
dieser GreenTech EC-Technologie liegt in der elektri-
schen Drehzahlregelung, die einen deutlich geringeren
Stromverbrauch (bis zu 80% weniger Strom) aufweist.
Die Unterdruckdose misst stéandig die Druckverhaltnisse
im Brennraum. Auf Basis dieser Daten regelt die Lamb-
da Touchtronic die Drehzahl des Sauggebléses und hélt
damit den Unterdruck auf einem optimalen Wert. Dieses
Konzept garantiert eine Verbrennung mit niedrigsten
Emissionen und hochstem Wirkungsgrad.

Energiespar-Ziindung

Durch die Bauweise dieses Zindelements wurde die
Leistungsaufnahme auf nur 300 W — um bis zu 1.000W
weniger — reduziert und die Effektivitat des Zindvorgan-
ges erhoht. Bei der Serie Eco-HK 130-330 sind zwei
Zindelemente verbaut.

Energiespar-Raumaustragung

Durch die geringe Antriebsleistung von nur 0,18 kW
(bei 70—330kW: 0,25-0,55kW) und das hocheffiziente
und robuste Stirnradgetriebe ist die Raumaustragung
auBerst energiesparend. Bis zu 67 % Ersparnis kénnen
hier erreicht werden. Durch den enorm hohen Getriebe-
Wirkungsgrad von mehr als 90% ubertrifft es deutlich
herkdmmliche Schneckengetriebe.

Energieeinsparung
von liber 88 %

Intelligente
Ziindiiberwachung

Gerauschlos

Ein Kessel — drei Moglichkeiten

Komfortabler Betrieb bei verschiedenen Brennstoffen
Die hintereinander liegenden, stufig abgesetzten Drehroste kdnnen unabhangig voneinander bewegt werden. Da-
durch konnen Hackgut in verschiedensten Qualitaten, Pellets und auch Agrarbrennstoffe wie Miscanthus einfach und

komfortabel verheizt werden.

Eco-HK 70-120

HARGASSNER ©

16

Pellets Miscanthus



Geschlossene Roste in der Brennkammer mit hohem ~ Wahrend des Heizzyklus wird bei der Entaschung nur

Glutbett — dadurch entsteht ein optimaler Vergasungs-  der hintere Drehrost geoffnet. Die Asche fallt runter,
prozess mit geringster Feinstaubentwicklung. die Restglut bleibt bestehen und ermdglicht die weitere

Verbrennung vom neu geforderten Brennstoff.

Vor dem Neustart erfolgt eine komplette Brennkammer- Bei Heizmaterial mit sehr niedrigem Ascheschmelz-
reinigung. Beide Roste 6ffnen sich (drehen sich um punkt wird durch die besondere ,,Brecherfunktion
360°), kalte Asche und Fremdkorper wie Steine, Nagel des Drehrostes die Schlacke gebrochen.

etc. werden entsorgt.

17



EC OIS

Die Zukunft des Heizens

Vollschamottierte Brennkammer mit serienma-
Biger Rezirkulation

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren sehr
guten Speichereffekt hohe Verbrennungstempera-
turen (auch bei Teillast), minimiert den Ziindungseinsatz
und reduziert die Emissionen.

Jeder Eco-HK erhélt serienmaBig eine Rauchgas-
Rezirkulation, um der Verschlackungsneigung der
Asche entgegen zu wirken — besonders bei trockenem
Heizmaterial bzw. niedrigem Ascheschmelzpunkt. Die
Rickstande konnen problemlos Uber die Ascheaus-
tragung entsorgt werden, weil durch die Kihlung des
Glutbetts auch niedrige Ascheschmelzpunkte minder-
wertiger Brennstoffe noch nicht erreicht werden.

18

Eigenstidndige Glutbettiiberwachung
Berilihrungslose Sensoren iberwachen die Glutbett-
hohe, so wird der effizienteste Verbrennungszustand

erreicht.

Lambdasonden-Regelung
Die in die Steuerung integrierte
Lambdasonde erkennt den Heizwert des
Brennstoffes und regelt so das optimale
Brennstoff-Luft-Gemisch.




D (e )

Optimierte Reinigung fiir hohen Komfort

In regelmaBigen Abstanden werden ALLE Wadrmetau-
scherrohre - auch der erste Zug — geputzt. Die Kan-
ten der Schneckenturbulatoren befreien die Kesselroh-
re effizient von Flugascheriickstanden, die direkt in die
Ascheschnecke fallen. Nur eine Austragungsschnecke
beférdert sowohl die Flug- als auch die Rostasche in
die vollintegrierte Aschebox. Die Rickstande wer-
den wahrend des Transportes zerkleinert und in der Box
verdichtet. Hoher Reinigungskomfort und ein gestei-
gerter Jahreswirkungsgrad sind die Folge. Bei Eco-HK
20-230kW wird nur ein Antrieb fur die Warmetau-
scherreinigung und fir die Ascheaustragung benétigt.

©—— Weitere Ascheférdersysteme siehe Seite 43

Integrierte Touch-Steuerung - steckerfertig

Die neue Lambda Touchtronic lasst keine Bediener-
wlnsche offen. Sie zeichnet sich durch einen auBerge-
wohnlichen Aufbau und eine einfache Bedienung aus.

= Einfache Touch-Menufihrung

= Ausgeklligelte Warmeverteilung

= Automatische Anpassung an die Witterung

= Viele Fernbedienungsmoglichkeiten vom
Wohnraum aus bzw. mit App von unterwegs

= Anbindung an verschiedenste Smart Home-
Losungen moglich

19



FUr noch bessere
und klarere Luft




PARTIKELFILTER ECO-HK

PARTIKELFILTER o

Einzigartige Filtertechnik J

v/ Optional, jederzeit einfach nachristbar

\3 % »
Durch diesen Partikelabscheider werden die Feinstaub- i B
emissionen je nach Beschaffenheit des Heizmaterials | > £ ™ T
erheblich reduziert. A , 1 s 1
| _ .
_ N B4
Im eCleaner findet eine elektrostatische Aufladung der = ,l; K ol I
Partikel statt. Diese lagern sich an den Wanden ab und - © el L4
fallen durch die automatische Putzeinrichtung nach B | £ 1 Tt
unten. Eine Schnecke Ubernimmt den Transport in die | o &
Aschebox des Kessels. A o S
v Geringer Platzbedarf h 3 L.
g | s
v Reduziert den Feinstaub auf ein Minimum | f 3
" -
. .. - -
v Automatische Reinigung | &
und Transport in die Aschebox ~ £
£
¢

MUL T | IR

Mit eCleaner kombiniert

v Speziell fiir Eco-HK & Eco-PK 130-330
v Reduziert den Gesamtstaub auf ein Minimum

v/ Zubehor: GroBziigige Aschebox
75 Liter oder AFS mit 240 Liter oder 300 Liter Tonne

21



Hackgut-Kaskaden
Bis sechs Heizkessel fur maximal 2 MW

Durch den sperziellen und gezielten ZusammenschluB
von bis zu sechs Kessel kann der Leistungsbedarf
optimal der Jahreszeit angepasst werden. Die Betriebs-
sicherheit und die Lagerraumkapazitat wird verdoppelt
und dies alles bei einem optimalen Preis-Leistungs-
Verhaltnis.

v Hochste Betriebssicherheit
v Optimale Schwachlastabdeckung
v GroBes Austragungsvolumen

v Optimales Preis-Leistungs-Verhdltnis

|

HARGASSNER

HARGASSNER ©

WK 60kW Warme & 20 kW Strom aus Holz

Die Hargassner KWK besteht aus der Ver-
gasereinheit und der Generatoreinheit. Mit
dieser Anlage wird, basierend auf dem Prin-

zip der Holzvergasung, aus naturbelassenem
Hackgut Strom und Wéarme gewonnen. Der
erzeugte elektrische Strom wird in das 6ffent-
liche Netz eingespeist. Die anfallende Warme wird
zu Heizzwecken, Trocknung oder dergleichen verwen-
det. Nahere Informationen finden Sie im detaillierten
Hargassner KWK-Prospekt oder auf hargassner.com.

=
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HEIZEN IM GROSSEN STIL

Leistungsstarke Industrieheizungen

Hargassner Heizungen sind fiir den dauerhaften Hochleistungsbetrieb konzipiert. Mit Anlagen bis 2.5600kW Leis-
tung — in Kaskade bis 10 MW- bieten wir eine umfangreiche Bandbreite! Die Zielgruppen dieser Heizungen reichen
von Gastronomie und Hotellerie Uber Heizwerke, Landwirtschaften bis hin zu groBen Gewerbe- und Industriebetrie-
ben. Als Kunde erreicht man durch den Einsatz von kostenglinstigen Hackschnitzeln eine schnelle Amortisation der
Investitionskosten.

v Robuste Industrieausfiihrung
v Massives Strahlungsgewdlbe

v Verwertet Brennstoffe bis 60 % Restfeuchte

MmMAAGGGNODEE
250 -550kW s

Diese Heizanlage zeichnet sich durch eine Unterschubfeuermulde (UF) mit HARGASSNER

Ausbrandrost aus. Der Kessel eignet sich vorallem fir den Einsatz in Gast- i !
ronomie und Hotellerie, bei groBen Gewerbe- & Industriebetrieben, speziell
fur sehr trockenes Heizmaterial, ideal auch fir Tischlereien und Sagewerke.

mMARGNORI
250-550kW HARGASSNER

Die Heizanlage flr den groBen Leistungsbereich mit Vorschub-Rost-Feue-
rung (VR). Diese eignet sich besonders auch bei Hackgut mit hoher Rest-
feuchte mit bis zu 60%. Hohe Temperaturen garantieren eine saubere und
effiziente Verbrennung. Alle Anlagen sind als Low-NOx Brennkammer aus-
gefuhrt.

mMARGNOED
800-2.500kW, in Kaskade bis 2 MW

Mit den Anlagen bis 2.600kW Leistung bieten wir eine einzigartige Band-
breite. Diese Heizungen zeichnen sich durch einen Vorschubrost-Stufen-
treppen-Rost (SR) aus. Eine modulierende Betriebsweise sowie Wirkungs-
grade Uber 95,7 % ermdglichen hochste Jahresnutzungsgrade .Sie sind
vor allem flr den dauerhaften Hochleistungseinsatz konzipiert und kénnen
Heizmaterial mit Restfeuchte von bis zu 60 % verwerten. |deal auch fir Nah-
und Fernwarmenetze.

°
L]
°
®
°

HARGASSNER &
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© AUTOMATIK

Hier geht's zum L
fur i0S!

Hargassner-App
Hier geht's zum Download fiir
Android!

Ausgezeichnet
mit dem 1. Platz beim
App-Award 2022



https://apps.apple.com/at/app/hargassner-app-2-0/id1523536070
https://play.google.com/store/search?q=hargassner&c=apps

SMART-HOME & KESSELZUBEHOR

Steuerungszubehor fiir jeden Bedarf

Den GroBteil der Anforderungen eines modernen Hauses deckt die Hargassner Standardsteuerung ab. Sollen aber
weitere Heizkreise, Sollarkollektoren, etc. angeschlossen werden, stehen Zusatzplatinen und Fernsteuerungen zur
Verfugung. Fir jeden Anspruch die richtige Losung: Fir nahere Informationen besuchen Sie unsere Homepage
oder informieren Sie sich bei lhrem Hargassner Installationsbetrieb.

Heizkreismodul HKM: Das Heizkreismodul dient
zur Erweiterung von Heiz- und Boilerkreisen. Es wird
in die Regelung der Gesamtanlage eingebunden und
regelt bis zu zwei mischergeregelte Heizkreise & ei-
nen Boilerkreis mit BW-Zirkulationspumpe. Zusétzlich
kann ein externer Heizkreis bzw. ein Pufferspeicher
und weitere HKM angeschlossen werden.

Zusatzplatinen: Hargassner bietet verschie-
denste Zusatzplatinen fiir das Erweitern von Heiz-
kreisen etc. an. Die ZSP A/B dienen zur Erweite-
rung um je einen Heizkreis und einen Boiler. Zum
Ansteuern von gemischten Fernleitungen wird die
ZSP F verwendet. Werden bis zu zwei zusatzliche
Flhlereingange bendtigt, so greift man auf die
ZSP PF zuriick. Weiters gibt es auch die ZSP' S,

Heizkreisregler HKR mit Touch: Der HKR ist sie dient als Differenzregelung fir eine Solaranla-
ein witterungsgefihrter AuBentemperatur-Regler ge im Einkreis- bzw. Zweikreisbetrieb.

mit Touch-Bedieneinheit. Der Regler sendet der Alle weiteren ZSP und deren genaue Verwendung
Heizungsanlage die Information, ob eingeheizt erklart lhnen gerne Ihr Hargassner Fachhandler.

werden soll oder nicht. So kann die Raumwar-
me mit max. acht Heizkreisen und fiinf Boiler-
kreisen geregelt und konstant gehalten werden.
Diese Automatik sorgt unter anderem fiir einen
energiesparenden Heizbetrieb. Auch ein ,standalone
Betrieb" ist méglich.

App zur mobilen Heizungssteuerung
Mit der Hargassner App kann man die Heizung schnell und mobil steuern und Informationen weltweit rund
um die Uhr abrufen. Wichtige Informationen schickt die App sofort via E-Mail oder Push-Mitteilung an das
mobile Endgerat. Zu jeder Zeit weiB man so Uber den Status des Heizkessels Bescheid. (Voraussetzun-
gen: Internetverbindung zur Bedieneinheit am Kessel, Smartphone mit Android oder iOS)

Komfortable Fernbedienungen

Sie méchten eine Anderung Ihrer Heizungseinstellung vornehmen oder den aktuellen Status
lhrer Heizung ablesen ohne extra lhren Heizraum aufzusuchen? Kein Problem! Die praktischen
Fernbedienungen lassen keine Bedienwlnsche offen. Einfach, selbsterklarend und optisch per-
fekt auf Ihre Bedurfnisse abgestimmt! Details zu unseren analogen und digitalen (Touch-)Fern-
bedienungen finden Sie auf unserer Webseite hargassner.com

Smart Home-Anbindungen

yomart Home" ist eine innovative Méglichkeit zur bedarfsgerechten Steuerung des Energiehaushalts im eigenen
Zuhause. Hargassner hat fiir die géangigsten Hausautomatisationen (Loxone, KNX, Mod-Bus usw.) eine Anbindung
parat. Der Nutzen liegt auf der Hand. Man spart Energie und Kosten und genieBt gleichzeitig Komfort und Sicherheit.

DO KnX #Modbus
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Einfache Kesselbedienung

Hargassner hat fir alle Kessel-Reihen Steuerungsprogramme, die sich durch Ubersichtlichkeit und einfachste
Bedienung auszeichnen. So steuert man bequem Heizkreise und Warmwasser.

Hargassner Lambda Touchtronic

Diese Software steuert die Kesselserie Eco-HK von der
Brennstoffférderung lber die Verbrennung bis hin zu
den Heizkreisen und Boilern. Sie arbeitet witterungsge-
fuhrt, erkennt veranderte Bedingungen schon im Ansatz
und passt die Leistung des Heizkessels gleitend an.
Dadurch lauft der Kessel immer im optimalen
Leistungsbereich, was Heizmaterial und Kosten spart.

Alles auf einen Blick
Das MenU der Eco-HK-Serie zeichnet sich durch ihren klare Struktur aus. Genauere Features erhalt man in

der kesselbezogenen Bedienungsanleitung oder beim Hargassner Partner-Installateur.

Zustandsanzeige des Kessels AuBentemperatur

Zustand Heizkreise

Kesseltemperatur

K lleistung

v

Aktuelle Puffertemperatur

Kunde

Boilertemperatur

Kunden-, Installateur-
und Service-Einstellungen Einstellen | | Standard | Rauchfang | Funktion

Betriebsarten Kessel
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KESSELBEDIENUNG & TOUCHDISPLAY

Lehnen Sie sich gemutlich zuriick
lhre Heizanlage macht den Rest!

Steuerung der Heizkreise

Die Lambda Touchtronic kann
mehrere voneinander unabhangige
Heizkreise steuern. Im Detail kann
der Kunde unterschiedlichste Ein-
stellungen definieren, z. B. bei wel-
chem Heizkreis, zu welcher Tageszeit

er welche Raumtemperatur haben

mochte.

Die 3G Tag/Nacht-Absenklogik ermoglicht es, drei
AuBentemperaturgrenzwerte zu bestimmen. Es gibt
einen Wert fur ,Heizen am Tag", einen fur ,Absenken
am Tag" und einen fur ,Absenken in der Nacht’. So lauft
die Heizung nur dann, wenn es wirklich notig ist — das
ist komfortabel Energie sparen. Durch die ausgekligel-
te Restwarmenutzung wird nach dem Abschalten des
Heizkessels die gespeicherte Energie effizient in die

Heizkreise abgegeben.

Erwdrmen des Brauchwassers

Man stellt nur die gewlnschte Boilertem-
peratur und Ladezeit ein. Die Regelung
ubernimmt den Rest. Hargassner garan-

tiert 24 Stunden Warmwasser.

Ein weiterer Vorteil liegt in der automa-
tischen Boilervorrang. Diese bestimmt,
dass wahrend der Boilerladung die
Raumtemperatur nicht abkihlt.

In lhrem Zuhause bleibt es immer wohlig warm.

Beispiel eines Tagesheizablaufs mit Absenklogik

Festgelegte AuBen-Grenzwerte, ab denen geheizt wird: Tag ab 16°C, Nacht ab -5°C (22:00-6:00 Uhr)

Heizphase

Heizzeit 1

6 -9 Uhr: DrauBen hat
es -7°C, also deutlich
unter dem definierten
Grenz-wert von +16°C.
Die Heizung schaltet
sich ein.

Intelligente Tages-
Restwérme- absenkung
nutzung

Tag-Absenkzeit

9-15 Uhr: DrauBen steigt
die Temperatur auf - 1°C,
unter den Tagesabsenk-
Grenzwert von +8°C. Die
Heizung schaltet im Ta-
ges-Absenkbetrieb ein.

15 -22 Uhr

22 - 6 Uhr

I
Heizphase

Heizzeit 2

15-22 Uhr: Die AuBen-
temperatur steigt auf
+ 1°C; also deutlich un-
ter dem Grenzwert von
+ 16°C. Die Heizung
bleibt eingeschaltet.

Intelligente  Nacht-
Restwérme-  absenkung
nutzung

Nacht-Absenkzeit

22 -6 Uhr: Es kihlt
ab auf -2°C, also nicht
unter dem Grenzwert
fur die Nachtabsenkung
von -5°C. Die Heizung
schaltet sich ab.
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EFFIZIENTE RAUMAUSTRAGUNG

Eco-Raumaustragung von Hargassner:
energiesparend & kostensenkend

Einzigartige Vorteile der Eco-HK-Raumaustragung

Durch die geringe Antriebsleistung von nur 0,18 kW (bei 70—330kW: 0,25-0,55kW) und das hocheffiziente und
robuste Stirnradgetriebe ist sie duBerst energiesparend und senkt somit die Stromkosten. Bis zu 67 % Ersparnis
kénnen im Vergleich zu herkémmlichen Raumaustragungen erreicht werden. Durch den enorm hohen Getriebe-
Wirkungsgrad von tber 90 % Ubertrifft es deutlich herkémmliche Schneckengetriebe. Eine leichte Handhabung der
Schnecke, samt Trog mit abnehmbaren Deckel, garantiert die neue modulare Bauweise.

v Hargassner Stirnradgetriebe © Niedrigster Stromverbrauch

Niedrigster Reibungsverlust bei @ Schnelle und einfache Montage
hochstem Wirkungsgrad Gber 90%
©—— Kostengunstig

v Modulbauweise flexibel in der Planung o Kein Schragboden erforderlich

v Maximale Lagerraumnutzung
durch niedriges EinbaumaB

Antriebssysteme im Vergleich Niedrigster Stromverbrauch!

Bis zu 67 % Energieeinsparung

Schneckengetriebe Stirnradgetriebe
hoher Reibungsverlust niedriger Reibungsverlust | I I I I I I
niedriger Wirkungsgrad hochster Wirkungsgrad 0 01 02 03 04 05 06 kW
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Raumaustragung — robust und zuverlassig

30

1 Zweikammer-Z-Schleuse

Eine speziell fiir den Einsatz von Hackgut konzipierte Zellradschleuse in Z-Form.

Kammertiefe 18 cm / 22 cm

Fur lange Holzsticke

Gewabhrleistet 100%ige Riickbrandsicherheit
Einfach austauschbar

Sehr kraftsparend

Mit geharteten Schneidkanten

2 Kugelkopf

Flexibler Neigungs- und Drehwinkel
Maximale Flexibilitat bei der Planung und Montage

3 Brecherbox

Zerkleinerung Uberlanger Teile
Erhohte Betriebssicherheit
Mit speziellem Sicherheitsschalter

4 Modulbauweise

Flexibel in der Planung
Schneckenverlangerungen von 300-2000 mm
Einfach in der Einbringung & Montage
Schneller und kostenglinstiger bei der Wartung
Austausch der einzelnen

Schneckenteile moglich




Raumaustragung
Eco-HK

1 Zweikammer Zellradschleuse in Z-Form

2 Kugelkopf

3 Brecherbox

4 RA-Verlangerungen (in Modulbauweise)

5 Spezielle Federarmanordung

6 Effektiver Hackgut-Abstreifwinkel

7 Austragungsschnecke und Schacht

8 Leerlaufscheibe (bei RA 450 + 500)

9 Eco-Raumaustragungsgetriebe (Stirradgetriebe)

10 Niro-Einschubschnecke (+ Rohr in Edelstahl)
mit Temperaturiiberwachung ETU

11 Antriebsmotor Einschubschnecke + Schleuse

12 Antriebsmotor Austragungsschnecke + Rihrwerk
13 Sicherheitsdeckel mit Retourlauf-Funktion

14 Bodenriihrwerk mit Federn

15 Wartungso6ffnung

©——— Kein Schragboden erforderlich 16 Brennstofflagerraum - Temperaturiiberwachung TUB

5 Spezielle Federarmanordnung
* Bis @4 m = 3-Feder-System
= Kraftsparende Ubersetzung 1:16

@45 bisbm ;_4—Feder—8ystem
= Kraftsparende Ubersetzung 1:25

@ 5,5 bis6m ;_S—Feder—Knickarme
= Kraftsparende Ubersetzung 1:25

6 Hackgut Abstreifwinkel

= Beste Materialversorgung

= |deale Materialmenge im Schneckenschacht
= Max. Lagerraumentleerung

= Weniger Kraftaufwand und VerschleiB

Massive Bauweise

= Sehr robust und langlebig
= Betriebssicher

= Wartungsfrei

7 Schnecke & Schacht

= GroBzligig dimensioniert

= Kein Materialstau

= Geeignet flr Hackgut/Pellets

8 Leerlaufscheibe

= Scheibe bleibt stehen
bis Federn eingezogen sind
(bei RA 450 + 500)

= Halber Kraftaufwand

= Keine Hohlraumbildung

9 Eco-Raumaustragungsgetriebe
= Hochster Wirkungsgrad

= Energiesparend & hocheffizient
= Langlebig
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TRANSPORT- UND LAGERSYSTEME

Fur jede Kundensituation die richtige Losung

Einer der wichtigsten Punkte bei der Umsetzung einer Hackgutanlage ist die Planung des Brennstofflagerraums. Egal,
ob der Lagerraum im Wohnhaus oder in einem Nebengebaude ist, ob er im Keller, ebenerdig oder sich im ersten Stock
befindet — Hargassner bietet fir jede Kundenanforderung die richtige Losung. Nattrlich sollte der Lagerraum bequem
zu beschicken und auch so gro wie mdglich bzw. notwendig sein. Die Heizungsplanung im Nebengebaude bietet auf
Grund des groBeren Platzangebotes und der meist einfacheren Beschickungsmaglichkeiten wesentliche Vorteile.

Heiz- und Lagerraum im Keller Heiz- und Lagerraum im Nebengebaude

Die Lagerraumbeschickung des Kellers im Wohngebaude  Die Lagerraumbeschickung (im ersten Stock) lauft tber
erfolgt Uber eine waagrechte Beflllschnecke an der  eine senkrechte Beflllschnecke. Die Entnahme erfolgt
Decke mit auBenliegendem Schacht. uber die Raumaustragung mit Fallrohr.

Heiz- und Lagerraum ebenerdig Heizwerk fiir Nahwarmenetz

Im Nebengeb&ude bzw. Heizhaus: Die Lagerraumbe-  Eigenstandiges Geb&ude mit Heiz- und Lagerraum.
schickung erfolgt maschinell direkt vom Hacker bzw. Lagerraum ist versenkt und bequem von oben befillbar.
vom Traktor mit Frontlader.

Heizmodule als besondere
Heiz- und Lagerrauml6sung!
Die Lagerraumbeschickung erfolgt
Uber die senkrechte Beflllschnecke.




LAGERRAUMLOSUNGEN

Raumaustragung mit abgestimmtem Konzept

HARGASSHER &

34

Nach unten mit Fallrohr

Ein von Hargassner entwickeltes modulares
Fallrohrsystem wird eingesetzt, wenn sich der
Hackgutlagerraum im Stockwerk Uber dem
Heizkessel befindet. Es sind die Durchmesser
150 und 180cm wahlbar. Diverse Rohrmodule
und variable Verlangerungen gewahrleisten eine
exakte Einstellung hin zur Einschubschnecke.
Auch fur einen setilichen Versatz und Konzepte
mit zwei Raumaustragungen hat Hargassner
Lésungen (Y-Stuck auf Anfrage).

Nach oben mit senkr. Verbindungsschnecke
Bei Hackgutlagerungen im Stockwerk unter der
Heizung wird zwischen Raumaustragung und
Kessel eine senkrechte, modulare Schnecke fir
den Transport des Brennstoffs nach oben ver-
wendet. Auch hier sorgen bestens entwickelte
Module, Verlangerungsrohre und Ldsungen bei
einem moglichen Versatz fir eine exakte Ein-
stellung hin zur Einschubschnecke.

Mit universeller Verbindungsschnecke

Das Konzept mit Verbindungsschnecke ist der
Alleskoénner und Uberbriickt groBere Entfernun-
gen mit einer variablen, schrdg montierbaren
Transportschnecke. Das gesamte ist ein Modul
und besteht aus Verlangerung sowie variablen
Anschlusskdpfen beim Kessel und der Schne-
cken zueinander ist nahezu jede Geb&udesitua-
tion fur den optimalen Hackguttransport 16sbar.

Mit variabler Steigschnecke

Eine Steigschnecke ist das perfekte Konzept,
wenn Heiz- und Lagerraum durch andere Raume
(z B. Gange) getrennt sind. Dazu wird die Raum-
austragungsschnecke versenkt. Eine Steigschne-
cke im Heizraum transportiert das Hackgut dann
zur Einschubschnecke des Heizkessels. Beide
Schnecken stehen linear zueinander. Am Kessel
selbst kann die Steigschnecke schréag angebun-
den werden.

Mit zwei Raumaustragungen

Dieses Konzept niutzt rechteckige Lagerraume
optimal und fihrt mit zwei Raumaustragungen
und damit zwei Transportschnecken hin zum
Heizkessel. Das erhoht das Lagervolumen und
damit auch die Reichweite des Hackguts. Die
Umschaltung der beiden Raumaustragungen
erfolgt automatisch.

o
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Verteil-

behalter

Mehrfachanlagen bis sechs Kessel
und bis zu 2 MW

Das Anlagenkonzept fir den hohen
Heizbedarf erlaubt durch die gezielte
Steuerung von bis zu sechs Kesseln
in Reihe die optimale Anpassung des
Heizbetriebs an die Jahreszeit. Durch
die Kaskadenschaltung l&sst sich auBer-
dem eine groBere Kapazitat des Hack-
gut-Lagerraums mit mehreren Rihrwer-
ken dimensionieren. Im Resultat erhéht
sich die Betriebssicherheit.

Doppelanlage mit einem Riihrwerk
Ein Rahrwerk versorgt zwei von einer
Kaskadenregelung gesteuerte Heizkes-
sel direkt. Eine geschlossene Schnecke
mit separatem Antrieb dreht das Rihr-
werk im Hackgut-Lagerraum. Uber zwei
offene Austragungsschnecken werden
die Kessel mit dem Brennstoff versorgt.

Verteilbehilter fiir Mehrfachanlagen

Das ist die Lésung, wenn nur eine Aus-
tragung vom Lagerraum her mdglich ist.
Der runde Verteilbehalter besitzt einen

eigenen Antrieb und verstellbare FiiBe. Er ibernimmt, durch Offnungen
fir jeden Kessel und variable Verbindungsschnecken, die Verteilung des
Hackguts. Bis zu vier Kessel kénnen so versorgt werden. Eine Erweiterung
mit Aufsatzrahmen ist moglich. Einsetzbar ist er mit Hargassner- oder auch

Fremd-Raumaustragungen (Siloaustragung, Schubbodenaustragung, etc.).
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LAGERRAUMBEFULLUNG

Automatische Lagerraum-Befullsysteme

Mit Auswerfer innen

Eine senkrechte Schnecke
innerhalb des Lagerraums
transportiert das Hackgut
nach oben. Der Auswerfer
des Beflllsystems gewahr-
leistet eine sehr staubarme
Verteilung.

max. 8 m

Mit Auswerfer auBen

Eine senkrechte Schnecke
mit Schacht transportiert an
der AuBenseite des Gebé&u-
des das Hackgut nach oben -
ideal bei Rundsilos und eben-
erdigen Raumen mit niedriger
Raumhdhe. Der staubarme
Auswerfer zur Verteilung wird
von auBen durch eine Mauer-
6ffnung versorgt.

Mit Verteilschnecke
waagrecht

Eine senkrechte Schnecke fir
den Transport des Hackguts
nach oben wird anstelle eines
Auswerfers mit einer waag-
rechten Verteilschnecke im
Lagerraum kombiniert. Ideal
bei langlichen Hackgutlagern
und zur Uberbriickung von
Zwischenraumen.

Mit Schragschnecke
variabel

Hier Ubernimmt die Beflllung
des Lagerraums eine schrag
gestellte Befillschnecke mit
variabler Neigung und Lan-
gen von bis zu acht Metern.
Ideal fir hohe Lagerraume
mit Dachgiebel. Diese gibt es
mit oder ohne Trog.

)
El
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Beispiel

Automatisches Befiillsystem (auch fiir schwer zugingliche Lager-
rdume) mit Trog, senkrechter Schnecke und Innenauswerfer

Der Grundbefiilltrog dient als Fullhilfe und steht auBerhalb des Lagerraums.
Eristin den Langen 1,4m, 2,1 m und 2,8m lieferbar (mit und ohne Réader).
Man kann ihn mit Aufsatzrahmen, Seitenwanden und aufklappbarem Deckel
fir ein komfortables Einkippen erganzen und bei Bedarf in den Boden ver-
senken.

Die senkrechte Forderschnecke gibt es flr bis zu 8 m Héhe und erreicht je
nach Hackgutqualitat eine Leistung bis 50 m3/h (auch waagrechte Schne-
cken sind in verschiedenen Langen erhaltlich). Der Auswerfer ist fiir optima-
le und staubarme Hackgutverteilung je nach Lagerraumform verstellbar. Die
Auswurfweite hangt von der Beschaffenheit und Wurfhéhe des Hackgutes
ab. Je groBer und schwerer, desto weiter wird verteilt (siehe rote Kurve).
Leichteres Hackgut kann nicht so weit geschleudert werden (schwarze Kurve).
Dadurch ergeben sich verschiedene Befiillhohen.

Auswurfweite

Auswurfhohe

Automatische Beflillsysteme fur Kellerraume

Mit Befiillschnecke
waagrecht (mit und ohne
Schleuderteller)
Mit und ohne
Schleuderteller

ist sie die ideale
Lésung fur Kellerraume
und Erdbunker.

Befiillschnecke fiir Kellerrdume

Die waagrechte Beflllschnecke stellt eine ideale L6-
sung zur automatischen Befillung von Kellerrdumen
und zur Hackgutverteilung in Erdbunkern dar. Bei frei-
spannenden Befullsystemen von 5-10 m Lange wird
ein Zwischenlager zur Stabilisierung eingesetzt. Die
Forderleistung betragt bis zu 30 m3/h (je nach Mate-
rialkonsistenz).

Zubehor

Als Komplettanbieter findet man bei Hargassner auch umfangreiche Erweiterungssortimente rund um das Thema
,<automatisches, komfortables Beflllen” des Hackgut-Lagerraums. Auskunft dazu gibt auch gerne der Hargassner-

Installateur vor Ort.

«

="

Verlangerung waagrecht und
senkrecht (max. 8m groB)

Winkelstlick

Schnellkupplung Transport- Gabelzinkenkonsole

rader
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Heizmodule fiir drauBBen — Auslagern mit System

Ein Heizcontainer mit Heizkessel und integriertem Hackgutlagerraum bringt eine enorme Platzer-
sparnis im Gebdude und erleichtert generell den Umstieg auf Biomasse.

Diese ideale Kombination aus externem Heiz- und Lagerraum kommt als kostengiinstige Systembauweise und als
Ein-, Zwei- oder Mehrfachcontainer. Die Module erlauben individuelle Langen, Breiten, Hohen und natirlich ver-
schiedene Warmeleistungen. Deshalb sind sie angefangen beim Einfamilienhaus, tber ¢ffentliche Gebaude, Gewer-
be und Industrie bis hin zu Nahwarmekraftwerken (Warme-Contracting) einsetzbar. Sie glanzen auBerdem mit einem
sensationellen Preis-Leistungs-Verhaltnis.

v Schnell und einfach aufgestellt
v Individuell in Gr6Be und Design
v Zusatzliche Abstellflache

v Einfach erweiterbar

Einstock-Heizmodul 35 kW Hackgut, Landwirtschaft Einstock-Heizmodul 2 x 100kW Hackgut, Gewerbe
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Einstock-Heizmodul
Doppelstock-Heizmodul

Modulare Heizlosung - vielseitig fur alle Einsatzzwecke

Ein Hargassner Heizmodul kann passend fir jeden Gebaudetyp dimensioniert werden. Natirlich stehen einem in
der AuBengestaltung alle Wiinsche offen: ob schlicht in der Standardausfiihrung mit Metallwand oder verkleidet
passend zum Wohnhaus oder dem Gewerbeobjekt. Néhere Details finden Sie unter hargassner.com oder in unserem
Hargassner Heizmodule-Prospekt.

B

§ Zor
B a

Einstock-Heizmodul Doppelstock-Heizmodul Mehrfach-Heizmodul

fir Heizanlagen von 20— 120kW fir Heizanlagen von 70-200 kW flr Heizanlagen von 140-1.000 kW
und 20-32m?® Hackgut und 60-80m? Hackgut und 80— 160m?® Hackgut

= Wohnhausanlagen = Wohnhausanlagen = Wohnhausanlagen

» (Gasthauser, Landwirtschaft = Hotels, Industrie, Contracting usw. = Hotels, Industrie, Contracting usw.

Doppelstock-Heizmodul 200 kW Hackgut, Gewerbe Mehrfach-Heizmodul 660 kW Hackgut, Industrie
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SPEICHERSYSTEME

Speichersysteme fir Warme auf Vorrat

Durch die Speicherung von Warme in einem Puffer- bzw. Brauchwasserspeicher muss der Heizkessel
nicht standig in Betrieb sein und kann dadurch effizient betrieben werden. Je nach Modell wird entwe-
der das Heizungswasser alleine oder Heiz- und Brauchwasser gespeichert.

HARGASSNER ¢

Universaler Warmespeicher

Schichtpuffer SP fiir 500-5.0001

Der Schichtspeicher SP und seine Solarvariante sind
fur alle Hargassner Heizungen einsetzbar. Der Har-
gassner Partner-Installationsbetrieb empfiehlt gerne die
passende Losung. Die Erganzung der Modelle mit einer
Frischwasserstation ist vorgesehen. Durch ein integrier-
tes Ricklaufschichtblech und die variable Fihlerposi-
tionierung wird die Warmeenergie effizient genutzt. Das
spart auf lange Sicht Heizkosten.

v Optimierte Energieausnutzung durch

ein spezielles Schichtblech im Pufferspeicher
Effiziente Isolierung mit Hartmantel
Geeignet . Kombination mit Solar
Einfache/flexible Montage, parallel schaltbar

Geringster Platzbedarf

C L L <KX

SonderspeichergréBen auf Anfrage

HARGASSNER &>

SP = Schichtpuffer, HSP = Hygieneschichtpuffer

Hygiene Schichtpuffer HSP - fiir 500—1.5001

Mittels Durchlaufprinzip und einem eingebauten Edel-
stahl-Wellrohr ermdglicht dieser Puffer zusatzlich die
Trinkwassererwarmung. Die groBzligige Dimensionie-
rung garantiert eine hohe und auch Legionellen sichere
Warmwasserleistung. Der HSP niitzt die Warmeenergie
durch ein integriertes Ricklaufschichtblech und die va-
riable Fuhlerpositionierung besonders effizient. Dieser
Warmespeicher ist auch als Solarvariante verfugbar.

v Hygienische Warmwassererzeugung

<

Optimierte Energieausnutzung durch
ein spezielles Schichtblech im Pufferspeicher

Effiziente Isolierung mit Hartmantel
Geeignet . Kombination mit Solar
Einfache/flexible Montage, parallel schaltbar

Geringster Platzbedarf

AN N N

Verkalkungsschutz durch
flexibles Edelstahl-Wellrohr

M



Von der Flamme

zur Asche




ASCHEFORDERSYSTEME

Nach der Verbrennung

schnell & sauber entsorgen

Je groBer die Aschetonne, desto seltener die Wartungsintervalle. Hargassner bietet verschiedenste
Aschefordersysteme in eine groBe Aschentonne an. Dadurch werden die Entleerungsintervalle der Asche massiv
reduziert und der Komfort erhéht. Eine groBe Aschetonne bringt ein Wartungsintervall bis zu einem Jahr.

Aschefordersystem (Eco-HK 20-330)

Das Ascheférdersystem mit flexibler Schnecke trans-
portiert die Asche in eine 240 oder 3001 groBe Asche-
tonne. Diese ist sowohl links als auch rechts neben dem
Kessel aufstellbar. Die flexible Schnecke ist bis zu 3m
verlangerbar.
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Aschetonne

Die Aschetonne gibt es mit 240 Liter
zur Entsorgung mittels Mullabfuhr und
mit 300 Liter zur Entleerung mittels
Stapler bzw. Traktor mit Frontlader.

Aschesauger AC-Ash-Cleaner

Der Hargassner Aschesauger AC-Ash-Cleaner besteht aus einer
Industriesaugeinheit mit einer 3001 Aschetonne mit Radern und dient zur
einfachen Entsorgung der Asche aus der Aschebox bzw. des Heizkessels.
Der im Geréat befindliche Filter kann bei Reduktion der Saugleistung
halbautomatisch gereinigt werden. Wichtig: Der Sauger benétigt einen

Witterungsschutz bei Aufstellung im Freien!

Ascheabsaugung (Eco-HK 20— 120)

Fir all jene, die die Aschentonne auBerhalb des Heiz-
raums aufstellen mochten, bietet Hargassner ein Asche-
saugsystem an. Die Distanz der 3001 Aschetonne zum
Heizkessel kann bis zu 20m betragen. Bei AuBenauf-
stellung ist ein Witterungsschutz bauseits zu erstellen.

HARGASSNER - [ |
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ZUBEHOR VOM KOMPLETTANBIETER

Premium-Solarkollektoren

Als ideale Erg&nzung zu Biomasse-Heizungen fiihrt Hargassner hochwertige Solar-
kollektoren zur Aufbereitung von Heizungs- und Warmwasser. Diese sind als Flach-
kollektoren mit hoher Leistung und langer Lebensdauer erhaltlich, und es gibt sie in
verstarkter Ausflihrung fir Regionen mit hohen Schneelasten. Weltweit vertreibt die
Hargassner-Gruppe auch Vakuum-Flachkollektoren.

Hargassner ist der Komplettanbieter bei Biomasse-Zentralheizungen.

Hydraulikkomponenten, Zubehor jeglicher Art sind fir alle Anforderungen umfangreich und
in individuellen Ausflhrungen erhéltlich. Eine exakte Abstimmung der gesamten Heizldsung
garantiert eine optimale Kooperation jedes einzelnen Bestandteils miteinander. Zusatzliche In-
fos dazu finden Sie in weiteren Produktprospekten oder auf hargassner.com (auch als Download).

Finden Sie nahere Infos zu
unserem Heizungszubehor
unter hargassner.com

Vielseitige Heizungskomponenten

RLA =raumluftabhangig EX = Explosionsschutz 45

Ubergabestation, Wirmemengenzihler,

Frischwasserstation & Heizkreisgruppen

Erweiterbare Hydraulikkomponenten fir Heizkreise, die Frischwasseraufbereitung, etc.
sind auf die Hargassner Heizkessel abgestimmt. Ihre Steuerfunktionen werden exakt
von der Hargassner Regelung am Heizkessel ibernommen.

Niro-Rauchrohr-Set RLA @ 150 mm

Bei Hargassner findet man fur Hackgutkessel auch spezielle Niro-Rauchrohr-Sets.
In den Verbindungsleitungs-Sets sind alle notwendigen Komponenten wie Bdgen,
Rohre, Kesselbride und Dichtungen integriert. Es gibt die Ausfihrungen RLA mit inte-
griertem Kaminzugregler (Ex). Im Verbindungsleitungs-Set @ 150 mm sind alle Bogen,
Rohre, Kesselbride und Klemmbéander integriert.

Riicklaufanhebung

Dient zur automatischen Rucklaufanhebung des Hargassner-Hackgutkessels mit
gleichzeitiger Ladung eines Pufferspeichers. Die vollintegrierte Rucklaufanhebung mit
Rucklaufmischer und hocheffizienter Pufferladepumpe ist rasch montierbar und redu-
ziert die Montagezeit und -kosten.


https://www.hargassner.at/heizungszubehoer.html

TECHNISCHE DATEN
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min. 570/
opt. 750

optional
mit e-Cleaner

drehbar

min. 100 / opt. 600
bei Kaminzugang
min. 600

" RA@ 150-600

mind. 1750 CD\

Werte in Klammer gelten fiir ECO-HK 40 — 60

Raumhéohe min. 1900

Wartun%siif'fnung bei schwer
zugénglichen Lagerrdumen

Kaminzugregler

Winkel bei allen RA-@ max.14°
Niveauunterschiede der
geplanten Réume beachten.

Federn diirfen im hinteren Bereich
den Boden nicht bertihren!

-.L‘. '

StiitzfuB fir RA @ 400 - 500

| [HArGAssNER < | |

660 (745) (alle MaBe in mm)

404 min.610/0pt. 800
optional
i Y mit e-Cleaner

min. 750/ optimal 900

’RAmso-eod\

min. 1850 q)\

Raumhéhe min. 2200 Wartungsdffnung bei schwer
. zugénglichen Lagerrdumen
Kaminzugregler

Winkel bei allen RA-@ max.14°
Niveauunterschiede der
geplanten Rdume beachten.

Federn diirfen im hinteren Bereich
den Boden nicht beriihren!

StutzfuB fur RA @ 400 - 500

(alle MaBe in mm)

optional
mit e-Cleaner

bei Kaminzugang
min. 800

min. 900 / optimal 1000

’RA@150—600\

MaBe in Klammer giiltig fiir Eco-HK 200-230

™

min. 2100 (2250)

Kaminzugregler

1765 (1915)

Raumhshe mind.
2200 (2400)
Optimal: 3000

Wartungséffnung bei schwer
zuganglichen Lagerraumen

Winkel bei allen RA-@ max.15°
Niveauunterschiede der
geplanten Rdume beachten.

Federn diirfen im hinteren Bereich
den Boden nicht beriihren!

StiitzfuB fiir RA @ 400 - 500 (alle MaBe in mm)

875 (945)

min. 355 /
optimal 800

drehbar

m*in. 100 / opt. 600
bei Kaminzugang
min. 800

min. 1200 / optimal 1400
* Bei Aufstellung eines Multizyklon mit eCleaner ist ein entsprechwender Platzbedarf einzuplanen

'{{3150-6®~

o
<
<
&
£
€

Kaminzugregler

Raumhéhe min 2.600

Wartun%sbffnung bei schwer
opt. 3.000

zugénglichen Lagerrdumen

Winkel bei allen RA-@ max. 15°
Niveauunterschiede der
geplanten Raume beachten.

Federn dirfen im hinteren Bereich
den Boden nicht beriihren!

HARGASSNER <>

1155 StiitzfuB fiir RA 400 - 500 (alle MaBe in mm)
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Schichtpuffer SP + Solar Schichtpuffer SP SW1+2
Einheit SP 500 SP 650 SP 825
Puffervolumen Liter 476 647 796 892 1445 1904 2506 2871 3887 4885

Durchmesser @ ohne Isolierung mm 650 750 750 790 990 1100 1250 1250 1600 1600
Durchmesser @ mit Isolierung fir Energieeffizienzklasse C mm 850 950 950 990 1230 1340 1490 1490 1840 1840

Durchmesser @ mit Isolierung fiir Energieeffizienzklasse B mm = = = 1070 1310 = = = = =
Hohe ohne Isolierung mm 1630 1660 1910 2020 2090 2250 2320 2620 2250 2760
Hohe mit Isolierung fiir Energieeffizienzklasse C mm 1720 1760 2000 2110 2180 | 2340 2410 2730 | 2340 | 2895
Hohe mit Isolierung fur Energieeffizienzklasse B mm - - - 2150 2220 - - - - -
KippmaB ohne Isolierung mm 1650 1670 1920 2030 2104 2268 241 2690 2460 2900
Anschliisse 8 Stk. IG Zoll 6/4 6/4 6/4 6/4 6/4(2) | 6/4(2) | 10x2 10x2 10x2 10x2
Gewicht SP (ohne Isolierung) kg 78 92 105 16 164 216 288 325 437 576
Gewicht SW1 (ohne Isolierung) kg 102 107 130 160 - - - - - -
Waérmetauscher unten SW1 1*1G m? 2 2 2 3 = = = = = =
Gewicht SW2 (ohne Isolierung) kg - - 154 185 252 - - - - -
Wérmetauscher oben/unten SW2 1°1G m? = = 2/2 2/3 3/3 = = = = =

Max. Betriebsdruck 3 bar, max. Betriebstemperatur 95°C. Die Lieferung der Pufferspeicher ist nur in Verbindung mit einem Heizkessel méglich! Einzellieferung auf Anfrage!

Hygiene Schichtpuffer HSP + Solar Hygiene Schichtpuffer HSP SW 1+2

Einheit HSP 500 HSP 650 HSP 825 HSP 1000 HSP 1500

Puffervolumen Liter 476 647 796 892 1445
Durchmesser @ ohne Isolierung mm 650 750 750 790 990
Durchmesser @ mit Isolierung fiir Energieeffizienzklasse C mm 850 950 950 990 1230
Durchmesser @ mit Isolierung fiir Energieeffizienzklasse B mm 930 1030 1030 1070 1310
Hohe ohne Isolierung mm 1630 1660 1910 2020 2090
Hohe mit Isolierung flir Energieeffizienzklasse C mm 1720 1750 2000 2110 2180
Hohe mit Isolierung fir Energieeffizienzklasse B mm 1760 1790 2040 2150 2220
KippmaB ohne Isolierung mm 1650 1670 1920 2030 2110
Anschliisse 8Stk. 1G Zoll 6/4 6/4 6/4 6/4 6/4
Edelstahlwellrohr—Wasserinhalt Liter 23 23 37 37 45
Edelstahlwellrohr 5/4“ AG Heizflache m? 41 41 6,7 6,7 8,2
Gewicht HSP (ohne Isolierung) kg 103 17 133 144 195
Gewicht SW1 (ohne Isolierung) kg 19 14 157 188 -
Warmetauscher unten SW1 11G m? 2 2 2 3 =
Gewicht SW2 (ohne Isolierung) kg - - 182 213 284
Warmetauscher oben/unten SW2 1*1G m? = = 2/2 2/3 3/3

Max. Betriebsdruck 3 bar, max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Trinkwasser-Betriebsdruck 6bar. Die Lieferung der Pufferspeicher ist nur in Verbindung mit einem Heizkessel méglich!
Einzellieferung auf Anfrage!



Eco-HK 20 - 60

Eco-HK 30 Eco-HK 35 Eco-HK 40 Eco-HK 50 Eco-HK 60
Leistungsbereich/Nennleistung* kW 6-20 9-32 10-36 12-40 12-49 18-60
Wirkungsgrad Volllast / Teillast™ % 939/914 94,4 /932 94,6 / 94,1 94,8 /95 95,3/ 95 95,8-95
Brennstoffwarmeleistung Volllast kW 21 34 37 42 52 63
Rauchrohrdurchmesser mm 160 160 150 160 160 160
Wasserinhalt Liter 100 100 100 142 142 142
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar 23 50 67 81 19 174
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar 6 13 18 21 31 46
Vorlauf & Riicklauf Zoll 5/41G 5/41G 5/41G 5/41G 5/41G 5/41G
Gewicht (inkl. Anbauteile) kg 690 810
KesselgréBe Hx B x T mm 1455 x 660 x 940 1455 x 745 x 1025
EinbringmaB H x B x T mm 1510 x 660 x 1025 1510 x 745 x 1110
Kessel-Label Klasse A+ A+ A+ A+ A+ A+
Verbund-Label inkl. Regelung Klasse A+ A+ A+ A+ A+ A+

max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Betriebsdruck 3 bar, Kesseltemperaturbereich 69-78 °C, notwendige Riicklaufanhebung 58 °C, elekir. Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A

Eco-HK 70 - 120

Einheit Eco-HK 70 Eco-HK 90 Eco-HK 100 Eco-HK 110 Eco-HK 120
Leistungsbereich/Nennleistung* kW 21-70 27-90 30-99 33-110 36-120
Wirkungsgrad Volllast / Teillast™* % 95,6/ 95,3 95,2 /96 95/ 96,3 947 /967 9455 /97
Brennstoffwarmeleistung Volllast kW 73 94 104 116 127
Rauchrohrdurchmesser mm 180 180 180 180 180
Wasserinhalt Liter 180 180 180 180 180
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar 57 91 13 139 161
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar 15 23 29 36 4
Vorlauf & Rucklauf Zoll 6/41G 6/41G 6/41G 6/41G 6/41G
Gewicht (inkl. Anbauteile) kg 1100 1150
KesselgroBe Hx B x T mm 1610 x 745 x 12156 1610 x 745 x 1215
EinbringmaB Hx B x T mm 1670 x 745 x 1335 1670 x 745 x 1335
Kessel-Label Klasse A+ - - - -
Verbund-Label inkl. Regelung Klasse A+ = = = =

max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Betriebsdruck 3 bar (4 bar auf Anfrage), Kesseltemperaturbereich 69-78 °C, notwendige Riicklaufanhebung 58 °C, elektr. Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A

Eco-HK 130 - 230 I

Einheit Eco-HK 130 Eco-HK 150 Eco-HK 170 Eco-HK 200 Eco-HK 220 Eco-HK 230
Leistungsbereich/Nennleistung* kW 39-130 44-149 49-166 59-199 59-216 678 - 226
Wirkungsgrad Volllast / Teillast*™ % 93,56 7/ 95,7 93,4 /93,1 94,2 /937 94,4 /974 94,6 / 973 94,2 /94,6
Brennstoffwarmeleistung Volllast kW 1387 159,5 176,2 2137 2928,3 2399
Rauchrohrdurchmesser mm 200 250
Wasserinhalt Liter 253 360
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar 160 184,6 209,21 297 250 250
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar 497 49,0 55,5 63 69 69
Vorlauf & Rucklauf Zoll 24/ 2% 25"/ 25"
Gewicht (inkl. Anbauteile) kg 1450 1600
KesselgroBe Hx B x T mm 1765 x 875 x 1740 1915 x 945 x 1905
EinbringmaB H x B x T mm 1810 x 875 x 1435 1970 x 945 x 1695

max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Betriebsdruck 3 bar (4 bar auf Anfrage), Kesseltemperaturbereich 6978 °C, notwendige Riicklaufanhebung 58 °C, elektr. Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A

Eco-HK 250 - 330

Einheit Eco-HK 250 Eco-HK 300 Eco-HK 330
Leistungsbereich/Nennleistung* kW 756-250 90-300 99-330
Wirkungsgrad Volllast / Teillast** % 93,3 /94,7 935 /958 93,6 / 96,4
Brennstoffwéarmeleistung Volllast kW 267 320 352
Rauchrohrdurchmesser mm 250
Wasserinhalt Liter 570
Wasse